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1 Bevezetés

A CONICA bevonatok és fellletvédelmi rendszerek a
CONICA AG tobbéves tapasztalatain alapulnak, és
szamos orszagban sikeresen alkalmaztak &ket. A
termékek altaldaban egy, két vagy tobb, egymassal
O0sszehangolt egyedi komponensbdl allnak. Az
alkalmazas kilonb6zd feldolgozasi és kornyezeti
feltételek mellett torténik. Az alabbi altalanos
feldolgozasi utmutatéval szeretnénk attekintést nyujtani
az aljzatok el6készitésének és vizsgalatanak fontos

szempontjairdl, valamint a CONICA migyantak
feldolgozasardl.
2 Aljzat elékészitése / Aljzatok

a) Cementesztrichek és betonfeliiletek (CT/C)

A cementes fellletek bevonasdhoz az esztrich- és
betongyartasi minéségnek meg kell felelnie az alabbi
minimalis kovetelményeknek. Ide tartoznak a dekorativ
és ipari padlébevonatok, parkolohazi tetd rendszerek és
vizszigetel6 membranok. Az aljzatoknak meg kell
felelnilk a DIN 1045, DIN EN 1992-1-1 (Eurokéd 2:
Vasbeton- és feszitett beton szerkezetek tervezése és
épitése — 1-1. rész: Altalanos tervezési szabélyok és
magasépitési szabalyok), valamint a DIN 18560
(esztrichek az épitbiparban), illetve az EN 13813
(esztrichhabarcsok, esztrichmasszak és esztrichek)
elGirasainak.

A minimalis kdvetelményeket a varhatd terhelésnek
megfelel6en kell kivalasztani:

minimum CT-C30
vagy C20 - C25,

Koénny( terhelésnél:

kozepes és nagy terhelésnél
minimum CT-C40
vagy C30/37 - C35/45.

A bevonandé fellleteket az altalanosan elfogadott
miszaki szabalyok szerint kell el6késziteni, az EN 1504-
10, a ZTV-ING, a DIN V 18026, valamint a javitasi
irdnyelvek (TR Karbantartds 1. és 2. rész) vagy az SIA
252, 271 és SIA 273 elbirasai alapjan. Ez azt jelenti,
hogy az aljzatnak szaraznak, szilardnak, teherbirénak,
finoman érdesnek, valamint mentesnek kell lennie a
cementfatyoltdl, portdl, zsirtdl, guminyomoktdl és mas
tapadast csokkent6é anyagoktol.

Megjegyzés: A mligyantak feldolgozasa el6tt és alatt
nem szabad szilikon tomitbanyagokat vagy mas
szilikontartalmu anyagokat hasznalni, mivel ezek
nedvesedési zavarokat és fellleti hibakat okozhatnak.
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Vegyi anyagokkal, olajokkal, oldoszerekkel és
soolvadékkal szennyezett ipari padlok, parkolok és
kozlekedési fellletek kulonleges kezelést igényelnek,
ellenkezé esetben olyan karok, mint az ozmotikus
holyagok, nem zarhatok ki.

A tapadodszilardsagnak az aljzat el6készitése utan
atlagosan = 1,5 N/mm?-nek kell lennie.

Az OS 8 \vizsgalati csoportnak megfelelé
parkolofedélzeti bevonatok és a vizgazdalkodasi
térvény (WHG) 62. § szerinti vizvédelmi bevonatok
esetében, amelyek teljes rétegvastagsaga > 1,5 mm,
a leszakitoszilardsagnak = 2,0 N/mm2-nek kell lennie.

Koénnyl terhelés esetén egyedi esetekben = 1,0
N/mm? értékek elegendéek lehetnek (kérjik, forduljon
ehhez miszaki szolgalatunkhoz). A vizsgalat egy EN
10002-24 szabvany 2. osztalya szerintinek megfeleld
szakito-vizsgald készulékkel tdrténik. A huzasi
sebesség kemény bevonatok esetén 100 N/s;
rugalmas és puha bevonatok esetén 200 N/s.

CONICA bevonatok cementalapu aljzatokra torténé
felnordasakor az aljzat fels6 zondjaban a maradék
nedvességtartalom nem haladhatja meg a (CM)
4%-0t. (CM-készulékkel torténd mérés).

Ftott esztrichekre és flitott betonokra kuldnleges
el6irasok vonatkoznak. Ezeket az aljzatokat
elézetesen ,szaraz flitéssel” kell elb6késziteni. A
diffuziézard burkolatok esetében a fltott esziricheken
a javasolt maradék nedvességtartalom < 1,8 % (CM).
Magasabb maradék nedvességtartalom és talajjal
eérintkezé padlofeliletek esetén kdlénleges
intézkedések szikségesek, példaul tovabbi alapozdo
rétegek alkalmazasa. (Ezzel kapcsolatban vegye
figyelembe Altalanos dtmutatasok az alapozoékrol
kiadvanyunkat)

Az aljzat el6készitésére alkalmas eljarasok példaul a
szemcseszoras, a maras megfeleld utokezeléssel, a
gyémantcsiszolas, vagy konnyl terhelések és
specialis aljzatok esetén a csiszolas csiszolopapirral
vagy csiszolokével. A kezelés utan a fellleteket nagy
teljesitmény ipari porszivéval kell megtisztitani.

Nagy szilardsagu aljzatok (pl. vakuumbeton) és
feluletkezelt  aljzatok  alapvetéen  kulbnleges
elékészitést igényelnek, és sziikség esetén specialis
CONICA alapozok alkalmazasat teszik sziikségessé
(kérjuk, forduljon ehhez miiszaki szolgalatunkhoz).
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b) Zoéld/ friss beton

A zold vagy friss beton specialis feltételek mellett,
amikor a viz/cement tényez6 (V/C-faktor) ismert vagy
befolyasolhatd, specialis CONICA termékekkel
bevonhaté. (Kérjik, forduljon ehhez miszaki
szolgalatunkhoz).

c) Magnéziaesztrichek (MA)
A magnezit- vagy magnézia-esztrichek altalaban
nagyon j6 mechanikai szilardsaggal rendelkeznek.
Ezért ezek az esztrichtipusok leginkabb az iparban
talalhatok meg. Az esztrich minéségének a kdvetkezd
kdvetelményeknek kell megfelelnie:

Konnyl terhelés esetén: minimum MA-C30

Kozepes és nagy terhelés esetén: minimum MA-C40

A fellileteknek szaraznak, szilardnak, teherbirdknak,
finom érdesitéslieknek, valamint portdl, zsirtdl,
guminyomoktél és mas tapadast gatlé anyagoktdl
mentesnek kell lennidk.

MEGJEGYZES: A miigyantak feldolgozasa elétt és
alatt  szilikontomitd  anyagokat vagy mas
szilikontartalmu anyagokat nem szabad hasznalni,
mivel ezek fellleti nedvesedési zavarokat és hibakat
okozhatnak.

Er6sen szennyezett és kuldndsen olajjal atitatott
magnézia-esztricheket nagyon nehéz vagy szinte
lehetetlen megtisztitani.

A magnézia-esztrichek fellletén esetlegesen
el6forduld magnézium-klorid lerakédasokat
maradéktalanul el kell tavolitani.

A magnézia-esztricheket részben a kivitelezés utan,
illetve a karbantartds soran viaszoljak. Ezt a
viaszréteget maradéktalanul el kell tavolitani.

Szikség esetén ez higitott citromsavval torténd
.Savas kezeléssel” valosithatd meg. Kétség esetén
el6zetes tesztfellleteket kell késziteni.

Mechanikai aljzat elékészitésként koénny(
szemcseszorast javasolunk (nem nyilt porusu). A tul
intenziv szemcseszéras Kkarosithatia a felllet
szerkezetét. Az aljzat elb6készitése utan a
tapaddszilardsagnak atlagosan = 1,5 N/mm?2-nek kell
lennie. Kénny( terhelés esetén = 1,0 N/mm? értékek
is elegendbek lehetnek (kérjuk, forduljon ehhez
miszaki szolgalatunkhoz).

A magnézia-esztrichek altalaban érzékenyek a tartos
nedvességhatasra, amely kovetkeztében elveszitik
szilardsag.
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Ezért biztositani kell, hogy hatulrél ne érje
nedvesség, vagy vizg6z-atereszté bevonatrendszert
kell alkalmazni.

A bevonat felvitele el6tt be kell allitani a specifikus
nedvessegtartalmat, amely a magnézia-esztricheknél
4% és 8% kozott, vagy akar ennél magasabb is lehet
(CM-készilékkel torténd mérés). Teszifelllet
elkészitése és értékelése javasolt. Ovatosan kell
eljarni_a régebbi_ magnezitesztrichekkel, amelyek
faanyagot  tartalmazhatnak. Ezt a tipust
kéfaesztrichnek is nevezik, és kulén figyelmet
igényel, mivel nagyobb érzékenységet mutat a
nedvességgel szemben, altalaban az eltavolitasat

javasoljuk.

Ezenkivdl léteznek azbesztet tartalmazé
magqgnéziaesztrichek, amelyeket kiuldnleges képzés
nélkul nem szabad kezelni. Régebbi

magnéziaesztrichek esetén  javasoljuk egy
szakképzett szakértd bevonasat.

d) Kalciumszulfat- és kalciumszulfat-
onteriil6 esztrichek (CA/CAF)

A kalciumszulfat- és  kalciumszulfat-dnterulé
esztricheket  els@sorban  lakdéplletekben  és
kereskedelmi épuletekben, példaul irodaterileteken,
valamint kézépuletekben, mint kérhazak, iskoldk és
kozigazgatasi épliletek esetében alkalmazzak.

A specialis tulajdonsdgok miatt az esztrich
min&ségére kulonds figyelmet kell forditani, és a
kovetkezd minimumkovetelményeknek kell
megfelelnie:

minimum CA-C30,
minimum CA-C40

Konny( terhelés esetén:
Kozepes terhelés esetén:

A fellleteknek szaraznak, szilardnak, teherbiroknak,
finom érdesitéslieknek, valamint portél, zsirtdl,
guminyomoktél és mas tapadast gatlé anyagoktdl
mentesnek kell lennilk.

A kalciumszulfat-ontertl§ esztrichek kuléndsen
magas finom adalékanyag-tartalommal rendelkeznek
a fellletikon.

MEGJEGYZES:: A miigyantak feldolgozasa elétt és
alatt  szilikontomit6  anyagokat vagy —mas
szilikontartalmi anyagokat nem szabad hasznalni,
mivel ezek fellleti nedvesedési zavarokat és hibakat
okozhatnak.

Az aljzat elbkészitéséhez els6sorban a fellletek
csiszoldsa és intenziv porszivozasa ajanlott.
A szemcseszoras karosithatja a fellletet, ezért nem
javasolt. Az  aljzat el6készitése utan a
tapadoszilardsagnak atlagosan = 1,5 N/mm?2-nek kell
lennie.
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Kénnyebb terhelés esetén = 1,0 N/mm? értékek
elegendbek lehetnek (Kérdés esetén kérjuk, forduljon
miszaki szolgalatunkhoz).

A kalciumszulfat esztrichek tartés, hosszan tarté és
erés nedvesseégterhelés esetén elveszitik
szilardsagukat. Ezért biztositani kell, hogy védettek
legyenek a hatoldali atnedvesedés és egyéb
nedvességhatasok ellen. Parazaré6 bevonatok
alkalmazasa esetén a természetes anhidrit
esztrichekre kiilonds figyelmet kell forditani.
Nedvességérzékenységuk miatt nem  szabad
vizbazisu bevonatokat alkalmazni, és kiillonosen a
természetes  anhidrit _esztrichek  esetében
tesztfelliletek kialakitasa javasolt. Ha kétségek
merillnek fel vagy az eredmények nem kielégitéek, a
bevonat alkalmazasatol el kell tekinteni.

A bevonat felhordasa el6tt a specifikus haztartasi
nedvességtartalmakat be kell éllitani, amelyek CA és
CAF esetén < 0,5 % értéken kell legyenek (CM-
készulékkel mérve). Néhany CA és CAF esztrich
gyartdja < 1,0 % maradék nedvességtartalom mellett
is engedélyezi a bevonat alkalmazasat, ilyen
esetekben javasoljuk a gyartd jévahagyasanak
beszerzését. Kalciumszulfat és anhidrit kétéanyagu
fitott esztrichek bevonatolasakor be kell tartani a
gyartd altal eléirt maradék nedvességtartalmat,
valamint az altaldnosan érvényes irdnyelveket és
szabvanyokat. Altalanossagban és a DIN 18560
szabvany szerint ezek az értékek < 0,5 % (CM-
késziilékkel mérve), de néhany CA és CAF esztrich
gyartd < 0,3 %-ot kovetel meg (CM-készulékkel
mérve). Egyedi esetekben figyelembe kell venni az
esztrichgyartok miszaki adatlapjain  talalhato
informaciokat, vagy javasoljuk az esztrichgyartd
jévahagyasanak beszerzését. A CA és CAF
esztrichek rétegvastagsagatdl és féként az uralkodo
klimatikus kérilményektél fliggéen a szikséges
értékek csak szaritdberendezések segitségével
érhetdk el.

A CAJ/CAF esztrichek nedvszivd képessége a
mindségtél fliggéen magasabb lehet, mint mas
aljzatok esetében. Ezért szlkség lehet egy kétszeri
alapozasra, amely soran a teljes anyagfelhasznalas
800-1.000 g/m? lehet. Kétség esetén javasoljuk
tesztfellletek kialakitasat.

e) Bitumenes burkolatok (AS) (Beltéri
feliiletek)

Bitumennel kotott aljzatok, mint példaul kemény
ontoétt aszfalt vagy hideg bitumen esztrichek (pl.
Latexfalt), megfeleld bevonatrendszerekkel
(altaldban poliuretangyanta bevonatokkal) ipari
alkalmazasokra vagy dekorativ beltéri felhasznalasra
is bevonhatok.
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Az aljzat teherbirasa és szilardsaga alapvet6en
meghatarozza az egész rendszer mechanikai
tulajdonsagait.

Az Uj allapotu hidegbitumen esztricheket (< 1 év) nem
szabad bevonni, mivel ezeknél a hasznalat soran
utdlagos tomorodés torténhet. Az aszfaltesztrichek
termoplasztikus tulajdonsagai miatt fontosak az
aljzatminéséggel szembeni minimalis
kovetelmények, amelyek az EN 13813 szabvany
szerint a kdvetkez6képpen alakulnak:

Konny( terhelésnél minimum AS-IC15,

Kozepes terhelésnél minimum AS-IC10,

nagy terhelés esetén szikség lehet tovabbi
intézkedésekre.

Az aljzat el6készitése altalaban szemcseszoérassal
vagy marassal, majd ezt kévetéen
gyémantcsiszolassal  torténik, részben pedig
kozvetlendl gyémantcsiszolassal is végezhet®d.

Fontos, hogy az aljzat el6készitése utan a beagyazott
adalék- vagy tamasztdéanyag fellilete legalabb 60-
70%-ban lathatéva valjon, ezaltal biztositva a
kovetkez6 bevonat megfelel6 tapadasat az aljzathoz.
A feliileti deformaciokat, Ureges részeket, hibas
terlleteket vagy repedéseket kilon intézkedésekkel
kell el6késziteni. Ujonnan fektetett  6ntott
aszfaltesztricheknél a friss fellletet szaraz
kvarchomokkal lehet megszorni és esetlegesen
bedérzsélni. Ugyelni kell a megfelel6 mennyiségl és
durvasagu  kvarchomok (pl. 0,6-1,2 mm
szemcsemeéret(i) hasznalatara. Ebben az esetben az
adalékszemcsék  feltardasa”  elhagyhats. Az
el6készités csiszolassal és intenziv porszivdzassal
torténik.

Az aszfaltesztrichek esetében a tapaddszilardsag
altaldban 1,5 N/mm? alatt van. Kénnyebb terhelés
esetén elegendd lehet a = 1,0 N/mm? érték.

Bels6 terekben talalhatd aszfaltburkolatok esetében
maradék nedvességgel nem kell szamolni.

Amennyiben kétségek merlinek fel az aljzat
alkalmassagat illetden, javasolt probahelyeket
kialakitani a teljes rétegrend teherbirasanak
értékeléséhez (szlkség esetén konzultacio a
miszaki szolgalatunkkal).

Kaltéri fellleteken, hengerelt vagy ontoétt aszfalt
esetén a CONICA ipari és parkoldhaz tetébevonatok
a termoplasztikus aszfaltaljzatok tulajdonsagai miatt
nem alkalmasak, mivel repedések alakulhatnak ki a
fellleten.
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f) Acél | Rozsdamentes acél / Szinesfémek
/ Aluminium

Az acél fellletének el6készitése a DIN EN ISO
12944-4 (2018) szabvany szerint teljes fellileten
torténik, egészen Sa 2 1/2 el6készitési fokozatig
(szemcseszoras), vagy sziik helyeken akar St 3
fokozatig (kézi vagy gépi eszkbozOkkel torténd
el6készités). Kisebb tapaddfelilleteknél az acélt
csiszolassal készitik el6.

MEGJEGYZES: A miigyantak feldolgozasa elétt és
alatt nem szabad szilikon tomitéanyagokat vagy mas
szilikontartalmu anyagokat alkalmazni, mivel ezek
nedvesedési zavarokat és fellleti  hibakat
okozhatnak.

A rozsdamentes acél, szinesfémek és aluminium
esetében az aljzat el6készitése enyhe csiszolassal,
valamint zsir- és olajmentes tisztitassal torténik.
Megfeleld tapado alapozok (pl. CONIFLOOR EP 185
W) hasznalata sziikséges.

g) Fa és faalapulemezek

Altalanossagban a  faaljzatok  bevonatokkal
atdolgozhatok. Az el6készités csiszolassal és
intenziv porszivézassal torténik.

Az els6é alapozas utan altaldban a fafelszalak
felallnak, ezért ajanlott a kovetkezé bevonat el6tt
enyhe Ujracsiszolassal eltavolitani ezeket, majd egy
masodik alapozé réteget felvinni. A faaljzatok
tapadoszilardsaga altalaban 1,5 N/mm? alatt van.
Koénnyebb terhelés esetén = 1,0 N/mm? értékek
elegendbek lehetnek.

A bevonat felhordasa elétt a specifikus haztartasi
nedvességtartalmat be kell allitani, amely a beltéri fa
aljzatok (padlo és parketta) esetében 8% és 12%
kozott van (fa nedvességmeérd készulékkel mérve).

A fa a kiloénb6z6é nedvességi korilmények (Iégkori
paratartalom) hatasara megvaltoztatia méreteit
duzzadas és zsugorodas révén.

Fa aljzatok esetében biztositani kell, hogy azok
szilardan régzitve és csavarozva legyenek. A fugakat
elézetesen ki kell glettelni, és szikség esetén
szbvetszalagot kell alkalmazni az illesztéseken.

Ha kétségek merlilnek fel az aljzat alkalmassagat
illetden, javasolt prébahelyeket kialakitani a teljes
rétegrend  teherbirasanak  értékeléséhez. A
poliuretangyanta bevonatok a kemény-rugalmas és
statikailag repedésathidalé tulajdonsagaik miatt
jobban alkalmasak lehetnek (szikség esetén
konzultaljon miszaki szolgalatunkkal).
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h) Egyéb aljzatok

Nem emlitett egyéb aljzatok esetén kérjik, szikség
esetén forduljon miszaki szolgalatunkhoz.

3 Klimakoriulmények

Az egy- vagy tdbbkomponensi reakciégyantak
feldolgozasanal a kdrnyezeti és az
objektumhdmérséklet, valamint a relativ paratartalom
Iényeges hatassal van a termékek mindségére.

a) Hoémérsékletek hatasa:

Alacsony kornyezeti, objektum- és
anyaghdmérsékletek lassitjak a reakciokat és a
migyanta anyagok keményedését, emellett ndvelik a
viszkozitast, ami altalaban magasabb
anyagfelhasznalast eredményez a fellleten.
Ugyanakkor a folyasi és szell6zési tulajdonsagok is
negativan befolyasolédnak.

Magas hémérsékletek viszont felgyorsitjak a
reakcioidét és a kikeményedést, valamint jelentésen
csokkentik az anyag viszkozitasat. Ez lejtés
felileteken és lejtéssel kialakitott terileteken
problémakat okozhat.

Az altalanos ,0kdlszabaly” szerint a specialisan nem
formulalt reakcidgyantak esetében a
termékadatlapokon feltlintetett feldolgozasi értékek
és idétartamok 23°C és 50% relativ paratartalom
mellett érvényesek:

Hémérséklet emelése +10°C-kal (30°C-ra):
e A keményedési idb felezddik,
e A feldolgozasi id6 felezédik,
o A viszkozitas csdkken (=folyékonyabb lesz).

Hémérséklet csokkentése —10°C-kal (10°C-ra):
e A keményedési idé megduplazodik,
o Afeldolgozasi id6 megduplazodik,
e A viszkozitds nd (=viszkdézusabb, siribb
lesz)

Alapozasi, bevonatolasi és tomitési munkakat csak
allandé vagy csdkkend hédmérséklet mellett szabad
végezni. Kuldndsen alapozasok, nullasglettelések,
beszoro- és kiegyenlitd rétegek, valamint mas
bevonatok esetében fennall a buborékképzédés
veszélye, amely a porusokban [évé levegd
felmelegedése miatt alakulhat ki.
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A granulatum szbnyegek esetében, amelyek
porustérfogattal rendelkeznek és poérusglettelést
vagy kvarchomokkal megszort rétegeket (pl.
parkolohaztetd bevonatok) alkalmaznak, amelyeket
fedébevonattal dolgoznak at, szintén fennall a
buborékképzbdés veszélye.

Ez problémat okozhat beltéri helyiségekben is,
kiildnésen ablakok és kapuk koérnyékén (napfény
hatasara). A padlo- és fellletfitést a bevonasi
munkalatok megkezdése el6tt 24 odraval ki kell
kapcsolni vagy csokkenteni, és a bevonasi
munkalatok alatt, valamint azt kdvetéen kb. 48 6raig
kikapcsolva vagy csoOkkentett Uzemmoddban kell
tartani, hogy elkeriljik a buborékképz&dést.

A reakciégyantak feldolgozasakor az alkalmazasi és
kiilondsen a fellleti hémérsékletnek legalabb 3 K (=
3°C) fokkal a meglévé harmatponti hémeérséklet (lasd
CONICA harmatponti tablazat) felett kell lennie, hogy
kizarjuk a kondenzatum képzédésének veszélyét az
alizaton és a bevonandd6 fellleteken. Ha ez a
hatarérték (harmatpont) elérhet, a munkalatokat
azonnal le kell allitani. Kérjik, vegyék figyelembe,
hogy a felileti h&mérsékletek  altalaban
alacsonyabbak, mint a helyiség vagy a kornyezeti
hémérséklet.

Vizes rendszerek feldolgozasakor figyelembe kell
venni, hogy a vizparolgas hatasara a levegd
paratartalma megndvekedhet, ami a harmatponti
hémérséklet valtozasat okozhatja.

Az applikacié utan az anyagokat tovabbra is védeni
kell a technikai adatlapokon feltlintetett idétartam
alatt a nedvességhatasoktdl. Ez az idétartam
nagyrészt h6meérsékletfuggd is.

Ha az anyagokat tul koran éri nedvesség,
karosodasok léphetnek fel, mint példaul fehér
elszinez6dés (epoxigyantak esetén
karbamatképz8dés), ragaddéssag, buborékképzbdés
vagy habosodas (poliuretangyantak esetén) a
fellleteken. A mar karosodott fellileteket szlikség
esetén mechanikusan el kell tavolitani, és Ujra fel kell
épiteni.

Az optimalis felliletek és a technikai adatlapokon leirt
anyag- és rendszerjellemzdk elérése érdekében
javasolt a munkalatokat +15°C és +25°C kozotti
kdrnyezeti és aljzathémérséklet tartomanyban
végezni. Alacsonyabb hdmérsékletekhez specidlisan
formulalt termékek vagy adott esetben gyorsitok
allnak rendelkezésre.
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b) A leveg6 paratartalmanak hatasa:

Az egykomponensi poliuretangyantak, valamint sok
poliaszpartikus gyanta a leveg6 paratartalmanak
hatasara keményednek ki. Alacsony paratartalom
meghosszabbitja a keményedési és
atdolgozhatésagi idét, mig magas paratartalom
lerdviditi ezeket az id6ket. Idedlis esetben a
paratartalom 40% és 80% kozott van. Semmiképpen
sem szabad nedves homokot vagy mas tolt6- és
adalékanyagokat feldolgozni, mivel ezek
karosithatjidk a bevonat anyagait, és annyira
lerévidithetik a feldolgozasi id6t, hogy az egyenletes
bevonat felvitele szinte lehetetlenné valik.

A kétkomponens(  poliuretangyanta termékek
esetében a levegd paratartalma nem haladhatja meg
a 75%-ot, mert ellenkez6 esetben mellékreakciok,
legrosszabb  esetben pedig buborék- vagy
habképzd6dés fordulhat eld.

Epoxigyantak esetében is legfeljebb 80%-os levegd
paratartalmat ajanlott fenntartani.

Vizes alapu bevonatok és tomitéanyagok
hasznalatakor figyelni kell a parolgas okozta
paratartalom valtozasara. Jo szellézést kell
biztositani, de huzat nélkil. A paratartalom nem
haladhatjia meg a 85%-ot a feldolgozas és a
keményedés ideje alatt, hogy a viz megfeleléen
gyorsan el tudjon parologni.

Ugyelni kell arra, hogy a csatlakozasi pontok ne
szaradjanak be, mert ezek lathaté nyomot,
ugynevezett ,hengerelési nyomokat” hagyhatnak.

Altalanossagban javasoljuk minden épitési projekt
esetén a levegd paratartalmanak, hémérsékletének
és harmatpontjanak folyamatos vagy legalabb
haromszori ellen6rzését és dokumentalasat (a
munkalatok megkezdése el6tt, azok alatt és a
befejezés utan). A DIN EN 1504-2 szerinti bevonatok
esetében ez kotelez6.

A termékspecifikus feldolgozasi adatokat, mint a
hémérséklet, paratartalom és feldolgozasi iddk, a
vonatkozo technikai termékadatlapokon talalhatok.

4 Idéjarasi hatasok és UV-sugarzas
hatasai

A CONICA bevonatok és feddbevonatok
alkalmazasakor figyelembe kell venni az id&jarasi

hatasokat és/vagy az UV-sugarzast a
termékvalasztas soran.
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A bevonatrendszereken szinvaltozasok léphetnek fel,
amelyek altalaban nem befolydsoljak negativan a
bevonatrendszerek mikddoképességét. Ez
kiléndsen igaz az epoxigyantdkra és az aromas
poliuretangyantakra. Az aromas poliuretan- és
poliurea-gyantak esetében lgyelni kell arra, hogy a
termékiél és az alkalmazastél fliggben ne
maradjanak tul sokaig védelem nélkul.

Specialis alifas poliuretangyanta bevonatok és
tomitések rendkivil magas UV- és szintartéssaggal
rendelkeznek, igy jelentésen csdkkenthetik vagy akar
teljesen elkerilhetik a valtozasokat.

5 Ellenallas vegyi anyagokkal és
elszinezodésekkel szemben

A bevonatok és tOmitések napi hasznalat soran
kilénb6zé hatasoknak vannak kitéve, mint példaul
vegyi anyagok, mechanikai igénybevétel (pl.
kilonféle jarmivek és szallitokocsik athaladasa),
valamint egyéb mechanikai behatasok. Ezek a
fellleten valtozasokat okozhatnak, mint példaul
elszinez6dést, kopast, vagy a legrosszabb esetben
fellleti karosodast.

Elszinez6dések: A bevonatos és fed&bevonatos
felileteken jelentkezd elszinez6déseknek tébb oka
lehet. A gumi- és kaucsuktermékek (pl. sotét és
fekete gumi, de vilagos gumi fajtak is), valamint
lagyitét tartalmazé mianyagok, amelyek hosszabb
ideig érintkeznek a felllettel vagy tovabbi hatasoknak
vannak kitéve (pl. hé, padlofiités, napfény vagy
nedvesség), olyan elszinez6déseket okozhatnak,
amelyeket mar nem lehet eltavolitani. llyenek példaul
az auto-, kerékpar-, motorkerékpar- és
targoncagumik, géplabak vagy gumiszényegek.

Az ilyen lagyitomigracio okozta elszinez6dések
elkerilése érdekében megfeleld poliuretan kerekek
(pl. Vulkollan) vagy sz6nyegek hasznalata javasolt.
Tovabba, a nagy forgalmu, bejart fellileteken gyakran
jelentkeznek  elszinez6dések a gumi- és
gumiabroncsok kopasa miatt, amelyeket altalaban
specialis tisztitdszerekkel el lehet tavolitani. Azonban
a tulforgé targoncakerekek vagy hajtékerekek okozta
beégési nyomokat, illetve a fémmegmunkald
mihelyekben vagy cigaretta parazs altal keletkezett
égési foltokat mar nem lehet maradéktalanul
eltavolitani.
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Tovabbi elszinez6déseket okozhatnak a
mesterséges és természetes szinezékek, amelyek
élelmiszerekben és italokban talalhaték (pl. kavé,
vorosbor, kéla, curry por és szdszok, paprika stb.),
valamint hajfestékek és fehéritdk, illetve tul magas
koncentracioju fert6tlenité- és tisztitoszerek is.
Szikség esetén javasoljuk kilondésen vegyi
anyagokkal szemben ellenallé bevonat vagy fedélakk
alkalmazasat. Ugyanakkor még ilyen esetekben is
el6fordulhatnak elszinez6dések és a fényességi
fokozat valtozasai, az érintkezési id6, a koncentracio
és az alkalmazott vegyi anyag tipusatol figgéen.

Id6jarasnak  kitett  fellleteken elszinez6dések
Iéphetnek fel a levelekben talalhaté szinez6anyagok
és cserz6anyagok, moha vagy egyéb kémiai hatdsok
miatt, amelyeket nem mindig lehet maradéktalanul
eltavolitani, kuléndésen akkor, ha ezeket nem
tavolitjadk el azonnal. Szlikség esetén javasoljuk
elézetes tesztek elvégzését mintakon vagy minta
feluleteken.

6 Anyag elékészitése

Minden CONIFLOOR, CONIPROOF és CONIPAVE
anyagot O0sszehangolt munkacsomagokban
szdllitanak. A gyanta- és edz6komponensek a
megfeleld keverési aranyban vannak 6sszehangolva
és kimérve.

Egyes termékek esetében nagyobb kiszerelések (pl.
hordok vagy IBC-konténerek) is elérhetdk,
amelyeknél a keverési arany csak részben vagy
egyaltalan nincs specidlisan beallitva. Részleges
felhasznalas esetén megfeleld épitési mérleget kell
hasznalni (ajanlott legalabb 30 kg-ig mérni, 10-20 kg-
os lépésekben).

Kisebb mennyiségek, mint példaul gyorsitd vagy
tixotrép anyagok esetében laboratériumi vagy
szUkség esetén konyhai mérleg hasznélata ajanlott.
A részleges mennyiségek kimérése térfogatméréssel
vagy mérdruddal a tartalyokbdl altaldban keverési
hibdkhoz vezet.

Sok bevono- és fedéanyag toltott és/vagy pigmentalt.
llyen esetekben az egyes komponenseket (tébbnyire
A komponens) részleges felhasznalas vagy az
Osszekeverés (kétkomponensii anyagok esetén) és
az azt kovetd feldolgozas el6tt alaposan fel kell
keverni. Ugyanez érvényes az egykomponensi
termékekre is. Nagy kiszerelések, mint a hordok és
konténerek, feldolgozas el6tt és kdzben is megfeleld
horddkeverével keverenddk, amig a téltdanyagok és
pigmentek homogén elegyet nem alkotnak.
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Az egyszer( hordoguritas altalaban nem elegendd a
téltéanyagok vagy pigmentek megfeleld
homogenizalasahoz.

Kétkomponensli anyagok esetén lassan mikddd
keveré (pl. 300 fordulat/percig, kényszerkeverd vagy
hasonld) hasznalatat javasoljuk, megfelel6 méreti
keverdkosarral. Egyes specialis CONICA
termékekhez dupla fejes kever6t ajanlunk. Toltott
és/vagy pigmentalt bevondanyagokat legalabb 3
percig kell keverni, majd atdnteni egy masik edénybe,
ezt kdvetben még roéviden, kb. 1 percig kell keverni.

A keverési eljarasokra, keverési id6kre és
feldolgozasi folyamatokra vonatkozd részletes
informaciokat az egyes technikai adatlapokon
talalhatok.

A kilénb6z6 keverési iddk szinbeli eltérésekhez és
arnyalatokhoz vezethetnek a fellleten, a tul révid
keverési id6 vagy az anyag kozvetlenul az eredeti
edénybdl torténd felhasznalasa keverési hibakhoz
vezethet.

Az Osszekeverendé komponensek h&mérséklete
idealis esetben legalabb 15°C legyen, és lehetbleg
azonos hémérsékletliek legyenek.

A projekthez torténé szallitasok esetén (kiléndsen
hosszabb szallitasi id6knél) idében kell tervezni, hogy az
el6zetes hdmérséklet-beadllitas az épitkezés helyszinén
megtorténhessen. Nagy kiszerelések, példaul horddk
esetén ez hosszabb id6ét vehet igénybe.

Kulénésen a hideg évszakban ez elényds a
feldolgozas szempontjabol. A meleg évszakban
kerdlni kell a tarolast példaul kozvetlen napsitésnek
kitett szabadtereken. Kilénésen a nappali és éjszakai
hémérsékletek kozotti szélséséges ingadozasok
esetén fennall annak a veszélye, hogy az
ugynevezett ,pumpalé hatas” (a mianyag, fém
tartalyok és horddk tagulasa a felmelegedés miatt,
majd 6sszehuzddasa lehlléskor) kovetkeztében
nedves leveg® juthat a tartalyokba, és a kondenzacio
miatt viz halmozodhat fel bennik.

A nem megfelel§ tarolas és szallitas soran a
folyékony komponensek karosodhatnak.

A vizes alapu termékek és néhany poliuretangyanta
B-komponense fagyérzékeny, ezért megfeleléen kell
Oket szallitani és tarolni. Az elszért homokok,
granulatumok, valamint toéltéanyagok, mint példaul
kvarchomok, kvarcliszt és egyéb anyagok
kemencében szaritottnak, vagy tlziszaritottnak kell
lennidk.

Nedves vagy vizes t6lt6- és szérdanyagok hasznalata
esetén a folyékony mianyagok feldolgozasa soran
karosodasok léphetnek fel, amelyek megvaltoztatjak
a garantalt termék- és rendszerjellemzdket.

A tOlt6- és szdérdéanyagok minbségtdél és sajat
szindktdl fliggden befolyasolhatjak a felhasznalt
anyagok szinarnyalatat.

Altalanosan Ggyelni kell arra, hogy mindig
ugyanannyi téltéanyagot adjunk az anyaghoz, és a
keverési id6ket kovetkezetesen tartsuk be. Ellenkezé
esetben a keverékek kozott 1athatd szinbeli eltérések
Iéphetnek fel, amelyeket nem lehet kizarni.

7 Feldolgozas

A CONIFLOOR, CONIPROOF és CONIPAVE
termékeket a keverési folyamat utan a technikai
termékadatlapokon  vagy rendszeradatlapokon
megadott modon fogazott lehuzd, fogazott simitd
(rakli) fest6henger, simitd vagy szoréberendezés
segitségével viszik  fel. Az  alapozodkat,
impregnaloszereket és fedébevonatokat altalaban
kiontik, majd gumilehtzoval vagy fellleti simitéval
(raklival) teritik el. A fogyasztastol és az aljzat
érdességétdl  figgben kilonbdozd kemeénységi
fokozatok allnak rendelkezésre, amelyeket sziikség
esetén a helyszinen kell beéllitani.

A jobb eloszlas és az aljzat megfelel6 nedvesitése
érdekében rovid szalu hengerrel keresztiranyban
vagy két iranyban atguritjak, hogy elkeriljék a
pocsolyaképz6dést és a hianyos terlleteket,
valamint, hogy érdes fellleteken is teljes
nedvesitést biztositsanak.

A kovetkezé terméktdl vagy rendszert6l figgden,
amely az alapozas utan keril felhordésra, altalaban
tlzszaritott kvarchomokkal térténik a ,definialt”
beszdras, hogy ndveljék a rétegek kozotti tapadast.
Ez kulénésen fontos, ha az epoxigyanta alapozast
poliuretangyanta bevonat koveti.

Ha az alkalmazas soran betartjak az atdolgozasi
idGintervallumokat, a rendszer felépitésétdl figgéen
egyes esetekben elhagyhaté a beszoéras.

Ezekben az esetekben a technikai adatlapban
megadott  alapozégyanta  atdolgozasi  idéit
szigoruan be kell tartani, és ellenérizni kell, hogy a
rendszeradatlap alapjan lehetséges-e a beszéras
nélkili alkalmazas.

Elektrosztatikusan vezet6képes rendszereknél
altalaban elhagyjak az alapozo beszorasat.

Ebben az esetben kiiléndsen fontos az atdolgozasi
id6k betartasa.
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Azonban, ha nagy mechanikai terhelés varhato,
példaul emel6kocsik vagy targoncak koézlekedése
miatt, vagy ha a rendszer alkalmazasa megkdveteli
az alapozé beszorasat (pl. parkolohaztetd
bevonatok esetén), akkor ez feltétlenll sziikséges.

Ha az alapoz6 beszoérasardl lemondanak, és az
el6irt atdolgozasi iddket tullépik, a kovetkezé réteg
felvitele el6tt az alapozot meg kell csiszolni és meg
kell tisztitani.

Onteriilé bevonatokat, beszért rétegeket és
onteriil6 habarcsokat fogazott lehuzoéval vagy
gumilehdzdval, simitdval vagy glettvassal viszik fel
a fellletre és egyenletesen osztjak el. A rendszer-
specifikus rétegvastagsagokat kilonb6zé meéretil
fogazasi magassagu lehuzobetétek hasznalataval
érik el. Nagyobb fellleteken a fogazott fém vagy
gumilehuzé betéteket rendszeresen cserélni kell Uj
eszkdzokre, hogy a fogyasztasi értékeket betartsak.
Altalanossagban javasoljuk, hogy a fém- és gumi
fogazasokhoz ,hegyes” haromszog fogazast
hasznaljanak.

A folyékony bevonatok feliileti megjelenése javithato
a tiskés hengerrel (ajanlott acél tliskés henger)
torténé atguritassal, de ez nem minden terméknél
kotelezé.

Javasoljuk a tuskés hengerrel torténd atguritast a
jobb szell6zés és a felilet egyenletességének
javitasa érdekében, kiléndsen hivésebb
feldolgozasi és anyaghOmérsékletek esetén. A
tiskés hengert legalabb a helyszinen érdemes
készenlétben tartani. Egyes rendszereknél, példaul
vezetbképes bevonatok esetén, ez technikailag
elengedhetetlen (lasd a technikai adatlapokat).

Szinarnyalat-egyezés
Két kulonbozd gyartasi tétel elBallitdsa soran
ugyanannak a terméknek gyartasi okokbol, példaul a
nyersanyagok ingadozasa miatt, lathaté szinbeli
eltérések léphetnek fel.

Ha egy épitkezés soran tobb tételt kell felhasznalni
ugyanabbdl a termékbdl, akkor a helyszinen azonos
tételbsl szarmazé anyagot kell alkalmazni. Altalaban,
ha nagyobb mennyiséget gyartanak és szallitanak
egy adott projekthez, a gyarté lUzemileg végzi el a
tételek szinarnyalatanak egyeztetését.

Raktarbdl torténé szallitasok vagy nagy projektek
esetén, amelyek kildénbdz6 épitési szakaszokban
zajlanak, kérjuk, Ugyelienek a tételek kulon
feldolgozasara.
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Ha egy késébbi épitési szakaszhoz utanrendelés
szUkséges, kérjik, jelezzék szamunkra a gyartasi
tétel egyeztetését, lehetdség szerint a korabban
szallitott anyag tételszam megadasaval.

Amennyiben ugyanazon a projekten belll kilonb6z8
tételek keriilnek feldolgozasra, az atmenetnél tébb
kiszerelést fel kell osztani, és dssze kell keverni, hogy
folyamatos atmenetet biztositsanak. Alternativ
megoldasként tudatos munkavarrat (napi szakasz)
vagy elvalasztoé sin tervezhet6 az atmenetnél.

Olyan termékek esetében, amelyek pigmentalt
feddbevonattal kertilnek atdolgozasra, a szinarnyalat
egyeztetése kevésbé fontos.

Kérjik, vegyék figyelembe a szinekrél és
feliiletekrol szélo kiegészité tajékoztatéonkat is,
amelyben tovabbi informaciokat talalhatnak a
szinekrél és fellletekrél.
A miigyanta habarcsokat felileti simitok (rakli),
szintezbsinek, lehuzégerendak, lehuzokeret stb.
segitségével épitik be, majd kézzel vagy géppel,
szarnyas vagy tanyéros simitdval tomoritik és
homogenizaljak.

Fontos, hogy csak annyi anyagot keverjenek be,
amennyit a rendelkezésre all6 munkatarsakkal a
reakcioidén belul fel tudnak dolgozni.

a) Fogyasztas

Az ajanlott és részben bevizsgalt anyagfelhasznalasi
értékek &ltalaban a rendszeradatlapokban vagy a
technikai termékadatlapokban vannak meghatarozva.

A rendszer- és termékadatlapjainkban szerepld
fogyasztasi értékek meghatarozott feldolgozasi
kdrilményeken alapulnak, 23°C kornyezeti és
objektumh6mérsékleten, valamint 53% relativ
paratartalom mellett. Magasabb vagy alacsonyabb
hémérsékletek befolyasoljak az anyag viszkozitasat,
és ezzel egyltt az anyagfelhasznalast is. Az aktualis
fogyasztast a helyszinen kell meghatarozni és
ellendrizni. A vizsgalati bizonyitvdnyokban szerepld
fogyasztasi adatok az ellendrzétt paraméterek
teljesitéséhez szlikséges minimalis fogyasztast jelzik,
és az alabbi paraméterektél fliggéen eltérhetnek a
megadott értékektdl:

- Aljzat érdessége

- Aljzat porozitasa és nedvszivo képessége

- Aljzat-, kdrnyezeti- és anyaghémérséklet

- Az alkalmazott reakcidégyanatak dntertlé képessége
(reoldgiaja)

- A felhasznalt téltdanyagok szemcseeloszlasa,
granulatum mérete és a hozzadott téltéanyag
mennyisége
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Atechnikai termék- és rendszeradatlapokon éaltalaban
fogyasztasi tartomanyokat adnak meg. A kisebb
fogyasztasi érték a minimalis fogyasztast jelzi, és egy
optimalisan sima, csak enyhén nedvszivo aljzatra
vonatkozik, mig a nagyobb fogyasztasi érték egy
durva, porézus aljzatra vonatkozik. Tapasztalatok
alapjan a tényleges fogyasztasi érték altalaban a
megadott tartomany kézepén helyezkedik el.

Tovabba, ha masképp nincs megadva, a fogyasztasi
érték mindig a toltétt anyagkeverékre (kétbanyag +
kvarchomok) vonatkozik. Az alapozdkat &ltaldban
toltetlendl alkalmazzak.

b) Erdességmélység
A rendszer- és termékadatlapjainkban szerepl§

adatok nem tartalmazzak az érdességmélységhez
kapcsolodo tobbletfogyasztasi értékeket.

A meglévd aljzat érdességeit (a ,Kaufmann” szerinti
homokfellleti mddszerrel meghatarozva) szikség
esetén egy tovabbi kiegyenlit§ gletteléssel vagy
megfeleld tobblet anyagfelhasznalassal,
rétegvastagsagi potlékkal kell kiegyenliteni.

Kérjuk, vegye figyelembe az idevonatkozo elGirdsokat
(pl. Betonépitmények karbantartasdnak miszaki
szabalyai = TR karbantartas 1. és 2. rész, RILI SIB
2001, ZTV-ING vagy EN 1504-10), és érdekl6djon a
,Kaufmann” szerinti Homokfeliileti  mdodszer
alkalmazasara vonatkozé utmutatoinkrol.

c) Repedések

Sok repedés csak az aljzat el6készitése, valamint a
feliletek tisztitasa és portalanitasa utan valik
lathatova. llyen esetben a repedés szélességét
repedésszélesség-mérével kell meghatérozni és
dokumentalni. Azt, hogy a repedések hdémérsékleti
vagy terhelésfliggd mozgasoknak vannak-e kitéve,
gipszjel vagy repedésmonitor segitségével kell
megallapitani. A repedéseket ennek megfeleléen fel
kell nyitni, és nagyobb repedések esetén a
megerf@sités érdekében keresztiranyban is be kell
vagni (pl. flex sarokcsiszoldval vagy fugavagoval).

A tovabbi kezelés el6tt alapozot kell felvinni, majd a
repedést kitoltéssel, préseléssel, 6sszekapcsolassal
és/vagy gletteléssel szildrdan lezarni, és szikség
esetén repedésathidalé bevonatrendszerrel vagy
repedésathidalé szalaggal atdolgozni. A megfeleld
repedéskezelést helyszini doéntés alapjan kell
megvalasztani.
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d) Fugak

A meglévd fugak kuldénos figyelmet igényelnek. Az
aljizatban talalhaté minden olyan dilataciés és
éplletszerkezeti fuga, amely nagyobb mozgasoknak
van kitéve, nem zarhato le mereven. Ezeket a fugakat
at kell vinni a fels6 burkolatra, és megfelel6
fugaprofilokkal kell kialakitani. Alternativ
megoldasként élvéddkeént szOgprofilt lehet
alkalmazni, és a fugat rugalmas tomitéanyaggal lehet
lezarni.

A fhtott esztrichekben 1évd fugak altalaban kis
mozgasi fugak, amelyek a fltétt esztrich
hosszvaltozasainak felvételére szolgalnak
hémérsékletvaltozas esetén, és nem zarhatok le
mereven.

A munkahézagok (pl. betonozasi hézagok), tervezett
torési fugak és hasonlo fugak, amelyeket az
esztrichek és betonok szaradasakor fellépé
repedések  ellenérzott  kialakitasa  érdekében
készitenek, adott esetben repedésként kezelheték,
amennyiben nem varhaté mozgas. A megfelel
eljarasrol a helyszinen kell dénteni. Az élek kitdréseit
epoxigyanta alapu glettel vagy habarccsal kell
helyreallitani.

e) Uregek és hibas teriiletek

Az aljzatban talalhaté hibas tertletek, kitdrések és
lyukak epoxigyanta alapu glettel vagy epoxigyanta
habarccsal zarhatdk le és profilozhaték ujra.

Az Uregeket egyszeriien fel lehet tarni a fellletek
kopogtatasaval, vagy egy nehéz eszkdz, lanc vagy
acélgolyé segitségével, amelyet a padlén hdznak
vagy gorgetnek. Az Uregek jelenlétét a hang
megvaltozasa jelzi.

Az Uregeket fel kell vagni, és a hibas terlletekhez
hasonlé moédon kell kezelni; egyes esetekben meg
lehet probalni alacsony viszkozitasu epoxigyantat
furégépekkel készitett Uregekbe dnteni.

8 Veszélyes anyagokra vonatkozé
informaciok

A veszélyes aruk szdllitasa kiterjedt és bonyolult
eléirasoknak van alavetve. Altalaban a veszélyes
anyagokat a jel6lésiik alapjan lehet felismerni. Kérjuk,
tekintse meg a ,Veszélyes aruk szallitasara
vonatkozo utmutaté” cimi tajékoztatonkat, amely
részletes informaciokat tartalmaz.
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9 Védelmi intézkedések
A CONICA bevonatrendszerek teljesen

kikeményedett allapotban fizioldgiailag artalmatlanok,
és sok termék alacsony kibocsatasu minésitést is
kapott. Azonban a keveretlen komponensek
nagyrészt veszélyes anyagok. Kérjik, vegye
figyelembe a biztonsagi adatlapokban (MSDS) és a
csomagolason taldlhato biztonsagi
figyelmeztetéseket!

A reakciogyanta alapud milanyagok feldolgozasa
soran mindig Ugyelni kell arra, hogy a bér ne
érintkezzen ezekkel az anyagokkal, és ne keruljenek
froccsenések a szembe. Védészemiveget és
kesztylit (PSA — személyi védéfelszerelés) mindig
viselni kell.

A  munkavégzés megkezdése elbtt zsir- és
szilikonmentes bérvédd krémet kell alkalmazni. A bort
ér6 szennyezddéseket azonnal le kell mosni
szappannal és vizzel vagy megfeleld
tisztitoszerekkel.

A szembe kerilé anyagokat azonnal bd vizzel, majd
steril Isogutt-oldattal (gyogyszertarakban kaphato)
alaposan ki kell 6ébliteni.

A feldolgozas soran megfelelé szemoblité eszkdzoket
kell készenlétben tartani. Ezutan azonnal orvosi
segitséget kell kérni.

Beltéri munkavégzés soran, még oldoszermentes
termékek esetén is, j0 szell6zés biztositasa ajanlott.
Tovabbi informaciok a termékek cimkéin és a
biztonsagi adatlapokban talalhatok.

A milgyantatermékek feldolgozasara vonatkozo
hasznos Utmutatdsok megtalalhatok az Epitdipari
Szakmai Szdvetség (BRD) altal kiadott
~Epoxigyantak kezelési Utmutatéjaban”
(www.wingisonline.de), vagy a SUVA 1854.d
iranyelvben (Utmutaté a tiz, robbanasveszély és
foglalkozasi megbetegedések megelézésére a
migyantak hasznalatakor).

Az epoxigyantaval szemben védelmet nyujté
vegyszeralld védOkesztylkkel kapcsolatos
informéaciok a kovetkezd forrasokban talalhatok:
.Kesztylk oldészermentes epoxigyanta-
rendszerekhez” és ,Védbdkesztylk: Helyes hasznalat”
(Vegyszeralld védékesztyiik | BG BAU - Epitipari
Szbvetség) vagy  (Kesztyllk  oldészermentes
epoxigyantak kezeléséhez | BG BAU - Epitdipari
Szdbvetséq).
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A poliuretdngyantdk és izocianatok feldolgozasa
soran hasznalatos véddkesztylikrdl az alabbi linken
talal informaciokat:
https://www.bgbau.de/themen/sicherheit-und-
gesundheit/gefahrstoffe/gefahrstoffe-beim-bauen-
renovieren-und-reinigen/isocyanate/

Ritka esetekben a tulzott expozicido allergias
reakciokat valthat ki. Ha egy személy nem megfelel®
hasznalat soran érzékeny lesz az anyaggal valo
érintkezésre, az légzési problémakat (pl. asztmat)
okozhat.

Az esetek tObbségében a tiinetek csékkennek, vagy
a legtobb érintett személy teljesen felépul, amint az
expoziciéo mértéke csdkken.

2020. augusztus 24-én hatalyba |épett a REACH-
rendelet (1907/2006/EK rendelet) XVII. melléklete,
amely az izocianatok korlatozasara vonatkozik az
Eurdpai Bizottsag el6irasainak megfeleléen. A
rendelet szerint a jovében az olyan vegyi termékek,
amelyek monomer diizocianat-tartalma meghaladja a
0,1 tomegszazalékot, csak akkor hasznalhaték, ha a
felhasznaldk, akik kdzvetlen kapcsolatba kerilnek az
anyaggal, eqy megfelel§ képzésen vesznek részt.

Ez NEM jelenti a 0,1 tdmegszazaléknal nagyobb
izocianattartalmu termékek tilalmat.

A rendelet célja, hogy a diizocianatot tartalmazé
termékek hasznalata soran a felhasznaloknak
biztonsagot nyujtson, feltéve, hogy az alkalmazas a
szlkséges biztonsagi intézkedések és megalapozott
kockazatkezelési eljarasok betartasaval torténik.

Tovabba bizonyitott tény, hogy a teljesen
kikeményedett termékekben nincs jelen diizocianat.
Ezek csak a reaktiv vegyi anyagokban
(vegyuletkeverékekben) talalhatdék meg, és mas
anyagokkal (pl. poliolokkal) reagalnak, példaul egy
poliuretan termék létrehozasahoz.

Konkrétan ez azt jelenti, hogy 2023. augusztus 24-
tél minden olyan szakmai felhasznalénak, aki ilyen
termékeket alkalmaz, a REACH-rendelet XVILI.
mellékletének elbirasai szerint kell képzést kapnia,
és a jovében is rendszeresen képzésben kell
részesiilnie. Ez a képzés EHS-szakért6 altal
személyesen vagy e-learning formajaban s
elvégezhett, és egy vizsgaval, valamint egy
tanusitvany megszerzésével zarul, amely szlkség
esetén bemutathatd. A tanusitvany 6t évig érvényes,
majd meg kell hosszabbitani vagy meguijitani.
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Az oktatdsok lebonyolitdsdra egy online oktatasi
platform kerdlt kifejlesztésre, amelyet az alabbi linken
érhet el,

https://www.safeusediisocyanates.eu/de/

A kllonb6z6 iparagak és szakmak sokfélesége miatt,
amelyekre a szabalyozasok vonatkoznak, ezen a
platformon  kilonféle oktatasi modulok allnak
rendelkezésre. A modul, amely kifejezetten a kézi
feldolgozasu folyékony miianyagok feldolgozasara
vonatkozik, a Modul 049: Poliuretan ragasztok,
padléragasztasok és -bevonatok, valamint
szigetelések (kivéve permetezési alkalmazasok).

A modul tébbek koézétt német nyelven érhetd el, de
fokozatosan kinaljak a kilénb6zé eurdpai nyelveken
is. Az atlagos feldolgozasi id6 korllbelll 40 perc. Az
oktatasi modul befejezése utan egy 15 kérdésbdl allo
feleletvalasztds tesztet kell kitolteni, amelynek sikeres
teljesitése utan a regisztralt személy szamara egy
személyre szabott tanudsitvanyt kildenek az
oktatason valé részvétel dokumentalasara.

A permetezhetd (szo6rt) poliuretan- és poliaszpartikus
anyagok feldolgozasara tovabbi modulok s
rendelkezésre allnak, példaul a Modul 033:
Permetezés szelloztetett kabinon kiviil, Nyilt
kezelés forré vagy meleg formulaval, Tisztitas és
hulladékkezelés.

10 Megjegyzések

Altalanossagban a technikai  adatlapjainkban
talalhatd informacidk egyes termékekre vagy
rendszerekre vonatkoznak. Kilénésen figyelembe
kell venni az alkalmazasi terlletet, a feldolgozasi
Utmutatasokat és az aljzat el6készitését.
Amennyiben egyes alkalmazasi esetek nem
szerepelnek a technikai adatlapjainkban, a
rendszertervez8kben vagy a kivitelezési
utasitasokban, garanciat csak akkor tudunk vallalni,
ha errdl irdsos meger6sités all rendelkezésre
részinkrél. Ha egyedi esetekben nem adunk meg
mas informaciokat, akkor a dokumentumban szerepld
altalanos rendelkezések érvényesek.

CONICA AG Tel.: +41 52 644 3600 Az adatlap tartalma nem kotelez6 érvényd. Tekintettel egyrészt az aljzatok és objektumfélék sokszinliségére, mdsrészt arra a tényre, hogy a temék

Industriestrasse 26

8207 Schaffhausen info@conica.com

Svajc WWWw.conica.com

Ezen kiadds jelenésével a termékre v

Fax: +41 52 644 3699 alkalmazasa és feldolgozasa a befolyasunkon kivil torténik, a vevének és/vagy a felhaszndldnak kételessége ellendrizni a termék alkalmassagat a
tervezett felhasznaldsi célra..Szébeli, irdsbeli és kisérleti tanacsadasunk nem mentesiti a vevét attol, hogy sajat felelGsségére vizsgalja meg a termék
alkalmassagat a kivant felhasznaldsi célra. Tandcsaink szébeli, irasbeli vagy kisérleti formdban nem kételezd érvények. .

6 kordbbi informdciok mdr nem tekintheték aktudlisnak

. Mivel az adatlapokat rendszeresen frissitjiik, a feldolgozo felel6ssége, hogy az aktudlis verziéval rendelkezzen.

Regisztrdlt felhaszndléink barmikor letélthetik az aktudlis adatl
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a krél. Kérésre szi elkiildjiik Onnek ezeket.
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