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EL6Sz6

A CONICA sportpadldokhoz késziilt rendszermegolddsaink
kiilonb6z6 egyedi termékekbdl allnak, amelyek fejlesztése
sokéves tapasztalatunkon alapul, és szamos orszagban
sikeresen alkalmaztdk és alkalmazzak.

A CONIPUR termékek és rendszerek kizardlag
professzionalis felhasznalék szdmara késziltek.

A termékek dltaldban egy vagy két egymadssal 6sszehangolt
Osszetev6bdl allnak. Az alkalmazas sokféle feldolgozasi és
kornyezeti korilmények kozoétt torténik. Az alabbi altalanos
feldolgozasi utmutatasokkal szeretnénk attekintést adni a
CONICA migyantak aljzat-el6készitésének és az
ellenérzésének legfontosabb szempontjairdl, valamint a
feldolgozasral.

Ezen felll figyelembe kell venni az egyes termékek mdszaki
adatlapjain szerepl6 elGirdsokat is.

Azokra az alkalmazasokra, amelyek nem szerepelnek a
mszaki adatlapjainkban, vagy a rendszer-adatlapokban,
csak irdsos visszaigazolas esetén vallalunk garanciat.

Amennyiben egyedi esetekben nem adunk meg egyéb
informaciot, az aldbbiakban néhany alapvet6 elSirdsra
hivjuk fel a figyelmet:

ALIZAT / -ELOKESZITES

Az aljzat képezi a CONICA rendszermegoldasok alapjat, és
alapvet6en befolydsolja az alkalmazott anyagok min&ségét
és élettartamat. Az aljzat helyes felmérése, el6készitése és
allapota dontd jelentGségl a tartds és kivald mindségli
bevonat vagy burkolati megoldas szempontjabal.

A kovetkezd fejezetek az optimalis aljzatmingség
biztositasahoz szlikséges kovetelményeket és
intézkedéseket ismertetik.

Alapvetéen minden aljzattipusnak olaj-, szilikon- és egyéb
szennyez6désektdl mentesnek kell lennie.

» ERDESSEGI MELYSEGEK / EGYENETLENSEGEK

Az érdesség mélysége a feliilet egyenetlenségére vagy
érdességére utal. Azt jelzi, hogy a fellilet mennyire tér el az
idedlisan sima felllettél.

A rendszereinkhez és termékeinkhez tartozé adatlapok
altaldban nem tartalmazzdk az érdesség miatti
tobbletfelhaszndlds mennyiségét.

CONICA

Amennyiben az aljzat felllete érdes, ez a "Kaufmann"
szerinti homokfelszorasos modszerrel mérheté meg, lasd a
"CONICA — Erdességmérés alkalmazésa" dokumentumot.

A kiegyenlitd glettelés a tapaddhid / alapozo felhordasa
utan torténik — lasd a ,, Termékattekintés Tapadohid /
Alapozé” kiadvanyunkat.

Az aljzat sikpontossagdara az aldbbi iranyértékek
érvényesek:

Attekintés 1 Sikpontossagi t(irés

Norma Téblazat | Sor sgi tlirés | Sik sgi tlirés

1 méteres méréléccel |4 méteres mérGléccel

Sportcsarnok padléburkolat| DIN 18202 3 4 <3mm <9mm

Kiilénleges eset: bizonyos alacsony viszkozitasu bevonatokhoz T -
E : (pl. CONIPUR 6300, CONIPUR 6310, CONIPUR 3300 -

Futépalyak /

N ISP DIN 18035-6 7 <3 mm <8mm
multifunkcids palyak
Megemelt
kovetelmények <3mm <6mm

a WA szerint *
* WA (=World Athletics)

Aszfalt esetén példaul kiegyenlit6 glettrétegként legfeljebb
2 mme-es érdesség kitéltésére olyan bevonat alkalmazhaté,
amely kvarchomokkal van keverve (szemcseméret

0,1-0,3 mm). A keverési arany nem haladhatja meg az
1:0,5 aranyt (bevonat: kvarchomok).

Egyenetlenség:

A futépalyak fektetése soran az aljzat nagyobb
egyenetlenségeit kotGanyag és kvarchomok keverékével,
vagy EPDM granulatummal megszort bevonattal lehet
kiegyenliteni.

Kép: Aszfalt egyenetlenségek kiegyenlitése

Alternativ megoldasként kiegyenlits rétegként a CONIPUR
JBase is beépithet§ (lasd a rendszer kiilon adatlapjat). Az
erre a kiegyenlitésre épitendé vizzard rendszerek esetében
a CONIPUR JBase poérusait CONIPUR 2400-zal kell lezarni.

Ugyanez megtehetd a beton egyenetlenségeivel is — csak a
tapadéhid / alapozé kiildnbozik.



» REPEDESEK

Sok repedés csak az aljzat el6készitése, valamint az aljzat
feliileteinek tisztitasa és portalanitasa utan valik lathatova.
Ilyen esetben a repedés szélességét repedésszélesség-
mérével kell meghatdrozni és dokumentalni.

Kép: Repedések

Kép: Kitoltott repedések

Meg kell allapitani, hogy a repedések h6mérsékletvaltozas
vagy terhelés hatdsara mozognak-e. Ez gipszjeldléssel vagy
repedésfigyeld eszkozzel torténhet.

A repedéseket ezt kdvetden a megfelel6 mddon ki kell
vagni, nagyobb repedések esetén a repedés vonalara
merGlegesen, ‘Oltésszerlien’ keresztiranyban be kell vagni
(pl. flexszel vagy fugavagoval) és acéltiskékkel/kapcsokkal
Ossze kell er@siteni. Ez az eljards azonban aszfalt esetén
nem alkalmazhaté.

A tovabbi bedolgozds el6tt alapozét kell felhordani, majd a
repedést ki kell 6nteni, be kell injektalni, 6ssze kell
kapcsozni (aszfaltnal nem) és/vagy ki kell glettelni tgy,
hogy er6zaré kapcsolat jojjon Iétre. Sziikség esetén
repedésathidalé bevonati rendszerrel vagy repedésjavitéd
szalaggal kell megerdsiteni.

Az adott repedéskezelést a helyszinen kell elddnteni.

» FUGAK

A meglévé fugak kiilonos figyelmet igényelnek. Az
aljzatban talalhaté minden olyan dilatacids és szerkezeti
hézag, amely nagyobb mozgasokat végez, nem zarhato le
mereven (er6zard kapcsolattal). A sportpadlé-bevonatok
rugalmas termékek, amelyek képesek kovetni ezeket a
mozgasokat.

A munkahézagok (pl. betonozasi fugdk), tervezett
toréshézagok és hasonld hézagok, amelyeket az esztrichek
és betonok szaradasa sordn bekovetkezd repedések
kontrollalt kialakitasa céljabdl Iétesitettek, repedésekként
kezelhet6k, amennyiben nem varhaté benniik mozgas. A
meghatdrozas helyszini dontést igényel.

Kép: tagulasi hézag

CONICA

» UREGEK ES HIBAK

A cementkotési aljzatok, példdul esztrich és beton hibai,
kitorései és lyukai epoxigyanta glettel vagy epoxigyanta
habarccsal zarhaték le és profilozhatdk ujra.

Aszfalt esetén a hibakat kotéanyag és kvarchomok
keverékével lehet kiegyenliteni.

Az iregek konnyen kimutathatok a felliletek
kopogtatdsaval, vagy a padldn végighuzott vagy guritott
nehéz eszkézzel, lanccal vagy acélgolydval. Uregek
esetében a hang megvdltozik.

Az liregeket fel kell tarni, és hianyossagként kell kezelni -
egyedi esetekben lyukak furasaval meg lehet kisérelni
alacsony viszkozitasu epoxigyantat 6nteni az Gregekbe.

> ASZFALT

A kultéri aszfaltburkolatoknak legaldbb 21 naposnak,
teljesen kikeményedettnek, tisztanak és teherhorddnak kell
lennilik, és meg kell felelnitik a DIN V 18035-6
kovetelményeinek. Nagynyomasu vizes tisztitast kell
végezni a maradvanyok (pl. olajok) és a por eltavolitasara.

Mas aszfalttipusok esetén az aszfalt tipusanak részleteivel
kapcsolatban mszaki szerviziinkhoz kell fordulni —a
fényképek kildése megkonnyiti az értékelést.

A beltéri ontott aszfaltnak az EN 13813 szabvdany szerint
legaldbb az AS-IC15 mindséglinek kell lennie, mig kiltérben
puhabb tipusok is alkalmazhaték.

A meglévl Ontott aszfalt aljzat elGkészitését
szemcseszorassal vagy marassal, majd végezetil
gyémantcsiszolassal, vagy csak gyémantcsiszolassal kell
elvégezni.

Fontos, hogy az aljzat el6készitése utan a benne |évé
adalékanyag vagy tartdszemcsék legalabb 60-70%-a
szabadda valjon, hogy a kdvetkezé bevonat megfelel
tapaddsa biztositott legyen.

A feliileti deformacidkat, tregeket és hibdkat, valamint a
fellileti repedéseket specialis intézkedésekkel kell
el6késziteni.

Az Gjonnan lefektetett 6ntottaszfalt esztrichek esetében a
friss feluleteket tliziszaritott kvarchomokkal lehet beszérni,
és szlikség esetén bedorzsolni.

Ugyelni kell a megfelel6 mennyiségii durva kvarchomokkal
torténd beszérasra (pl. 0,6-1,2 mm). Ebben az esetben
nincs szikség az adalékszemcsék ,felszabaditasara”. Az
el6készités itt konny( csiszoldssal és intenziv porszivdzassal
torténik.



Az aszfaltesztrichek tapaddszilardsaga altaldban kevesebb,
mint 1,5 N/mm?. Kis terhelések esetén > 1,0 N/mm? érték
is elegendé lehet.

Beltéri aszfaltburkolatok esetében maradék nedvességgel
nem kell szamolni.

Az, hogy tapadasfokozé / alapozd sziikséges e, és ha igen,
melyiket alkalmazzuk, az adott padlérendszer adatlapjaban
vagy az ,Alapozdk attekintése" kiadvanyunkban
megtalalhato. (Iasd a kivonatot lentebb).

Ha kétség merul fel az aljzat alkalmassagdval kapcsolatban,
javasolt proba fellleteket |étrehozni a teljes rétegrend
teherbird képességének felmérésére (sziikség esetén
egyeztetve a mUszaki szolgalatunkkal).

» BETON/CEMENT KOTESU ESZTRICH FELULETEK

A bevonando feliileteket meg kell vizsgalni, és ennek
megfeleléen eld kell késziteni. Ez azt jelenti, hogy az
aljzatnak szaraznak, szildardnak, teherbirdképesnek,
finoman érdes tapintasunak, valamint cementfatyol
rétegtdl, portdl, zsirtdl, gumikopastol és minden egyéb
tapadast gatld anyagtdl mentesnek kell lennie.

Szilikon témitéanyagokat vagy mas szilikontartalmu
anyagokat nem szabad hasznalni a szintetikus mlgyantdk
feldolgozasa el6tt és kdzben, mivel ezek nedvesedési
rendellenességekhez és a feliilet hibdihoz vezetnek.

A betonfellletet meg kell védeni a talajbol felszivargo
nedvességtdl (példaul félidval).

A betonnak legalabb 28 naposnak kell lennie.

Az aljzat el6készitése utan a tapaddszilardsagnak legalabb
1,0 N/mm?2-nek kell lennie.

Az aljzat maradék nedvességtartalma a bevonat
felhordasakor nem haladhatja meg a 4% -ot (mérés CM
eszkozzel). Magasabb nedvességtartalom és talajjal
érintkezé fellletek esetén kilon intézkedések sziikségesek
(pl. kiegészitd parazard alapozé alkalmazasa).

Az aljzat el6készitésére alkalmas eljarasok példaul:
szemcseszoras, homokfuvas, nagynyomdsu vizes tisztitas
(kb. 800-2000 bar), maras, csiszolas, vésés stb.

A felllet nem sériilhet meg. Az el6készités utan a
feliileteket megfelelG ipari porszivéval kell felporszivozni.

CONICA

Az, hogy tapadasfokozd / alapozé sziikséges e, és ha igen,
melyiket alkalmazzuk, az adott padlérendszer adatlapjaban
vagy az ,Alapozdk attekintése" kiadvanyunkban
megtaldlhatd. (Iasd alabb a kivonatot).

Még a nagy szilardsagu aljzatok (pl. vakuumbeton) is
alapvetGen aljzat-el6kezelést, valamint specialis CONIPUR
alapozdk alkalmazasat igénylik. (sziikség esetén egyezteve
a mdszaki szolgdlatunkkal).

» zOLD / FIATAL BETON

A friss ,,zold” vagy fiatal beton kb. 7 nap elteltével specialis
CONICA termékekkel bevonhatd, olyan specialis feltételek
mellett, amikor a viz/cement tényez§ ismert vagy
befolyasolhaté (ez ligyben kérje miuszaki szolgalatunk
tanacsat).

A betont védeni kell a talajbél felszallo nedvességtdl (pl.
féliaval).

Az aljzat tapadoszilardsaganak az elGkészitést kdvetéen
legaldbb 1,0 N/mm?2-nek kell lennie.

» MAGNEZIA ES ANHIDRIT ESZTRICHEK

Az esztrich minGségének meg kell felelnie legalabb az
MA 20 vagy CA 20 értéknek.

A feltleteknek szaraznak, szilardnak, teherhorddnak,
finoman érdes tapintdsunak, valamint portdl, zsirtdl,
gumikopastdl és egyéb tapadasgatld anyagoktdl mentesnek
kell lennilik. Az er6sen szennyezett, kiilondsen az olajjal
atitatodott magnézia esztrichek tisztitasa nagyon nehéz
vagy akar lehetetlen is lehet.

Szilikon tomitGanyagokat vagy mas szilikontartalmu
anyagokat nem szabad hasznalni a szintetikus gyantak
feldolgozdasa el6tt és kdzben, mivel ezek nedvesedési
rendellenességekhez és a feliilet hibaihoz vezetnek.

A magnéziaesztrichek felliletén a magnézium-klorid
felhalmozédésokat maradéktalanul el kell tdvolitani.

A magnéziaesztricheket a kivitelezést kdvetSen részben
viaszréteggel latjak el. Biztositani kell, hogy ez a viaszos
réteget is teljesen eltavolitasra kertljon.

Sziikség esetén ezt higitott citromsavval torténd "savas

tisztitassal" érhetd el. Kétség esetén el6zetesen préba-

feltleteket kell késziteni.

A magnézia- és anhidritesztrichek mechanikai
el6készitéseként konnyl szemcseszorast vagy csiszolast
javasolunk, de a feliilet nem sériilhet meg. A tul intenziv
szemcseszoras roncsolhatja a feliilet szerkezetét.



Az aljzat el6készitése utan a tapaddszilardsagnak legalabb
1,0 N/mm?2-nek kell lennie.

A magnézia- és anhidritesztrichek tartds nedvességterhelés
esetén elveszitik szilardsagukat. Ezért biztositani kell, hogy
a hatoldali atnedvesedéstdl védve legyenek.

A bevonat felhordasa el6tt be kell allitani a megfelel6
maradék nedvességtartalmat: magneziaesztrich esetében
4 és 8 %, kalcium-szulfat esztrich esetében pedig < 0,3%.
A prébafelilet készitése és kiértékelése erésen ajanlott.

Ezeken az aljzatokon epoxigyanta bazisu tapadasfokozét
kell alkalmazni — Iasd még ,, Alapozdk attekintése”
kiadvanyunkat (lasd alabb a kivonatot).

» ACEL/ ROZSDAMENTES ACEL / SZINESFEMEK /
ALUMINIUM

Az acél el6készitése a teljes fellileten a DIN EN I1SO 12944-4
(2018) szabvany szerint torténik az Sa 2 1/2 tisztasagi fokig
(homokfuvas), vagy sziikebb helyeken az St 3-ig (kézi vagy
gépi szerszamokkal torténd el6készités). Kisebb tapadasi
feliiletek esetén csiszolassal torténik az acél el6készitése.

Szilikon tomitéanyagokat vagy mas szilikontartalmu
anyagokat nem szabad haszndlni a szintetikus gyantak
feldolgozasa el6tt és kdzben, mivel ezek nedvesedési
rendellenességekhez és a feliilet hibdihoz vezetnek.

Rozsdamentes acél, szinesfémek és aluminium esetében az
aljzat el6készitése enyhe csiszoldssal, valamint zsir- és
olajmentes tisztitassal torténik. Megfeleld alapozdk
hasznalata szikséges — Idsd még ,,Alapozd attekintése”
kiadvanyunkat (lasd alabb a kivonatot).

» FAES FA ALAPU PANELEK

Altalaban a fa aljzatok bevonatokkal dtdolgozhatdk:
Az elGkészités csiszolassal és intenziv porszivdzassal
torténik.

CONICA

A farostok éltaldban az elsé alapozas / kiegyenlité glettelés
utdn rendszerint felallnak, ezért a tovabbi bevonat
felhordasa el6tt ezeket enyhe csiszolassal el kell tavolitani,
majd egy masodik réteg alapozot / glettréteget kell
felhordani.

A fa aljzatok tapaddszilardsaga altalaban kevesebb, mint
1,5 N/mm?2. Kisebb terhelés esetén > 1,0 N/mm? értékek is
elegenddek lehetnek.

A bevonat felhordasa el6tt be kell allitani a faaljzatok belsé
nedvességtartalmat, amely 8% - 12% kozo6tt van beltéri fa
aljzatok (padlo és parketta) esetén. (mérés fa
nedvességmérgvel).

Ehhez a nedvességtartalomhoz epoxigyanta bazisu
alapozét kell alkalmazni.

A fa nedvességtartalom-valtozas hatdsara méretében
tagulhat vagy zsugorodhat.

A faaljzatnal gondoskodni kell a megfeleld rogzitésrél és
csavarozasrol, a hézagokat elGzetesen ki kell tomiteni, és
adott esetben az illesztéseket Gvegszovet-szalaggal kell
megerGsiteni.

A faaljzatnal biztositani kell, hogy az szilardan rogzitve,
csavarozva legyen, a fugakat el6zetesen ki kell glettelni,
és sziikség esetén er@sit6halodt kell beépiteni az illesztések
folé.

Ha kétségek meriilnek fel az aljzat alkalmassagaval
kapcsolatban, javasolt prébafeliiletek készitése a teljes
rétegrend teherbirasanak megitélésére.

A poliuretan gyanta bevonatok statikus, repedésathidalo
tulajdonsdgaik miatt jol alkalmazhatdk (ha sziikséges,
egyeztetve a mUszaki szolgalatunkkal).

» EGYEB FELULETEK

A felsoroltaktdl eltéré feliiletek esetén forduljon mdiszaki
szolgalatunkhoz.

Tovabbi informdacidk a részletes attekintésben és a
megfeleld termékadatlapokban taldlhatok.



» ROVID OSSZEFOGLALO ALAPOZO / TAPADOHID

Attekintés 2 Alapozé / Tapadast el&segits

CONICA

Beton vagy cementesztrich
Termék beltéri | kultéri | szaraz | talajjal z6id / Anyagsziikséglet | Tovabbi informacidk
érintkezé fiatal kg/m2-ben
° beton
CONIPUR 70 v 0.15
CONIPUR 74 v ° 0.15-0.25 csak el?regyartott’beton elemekhez, amelyek
maradék nedvességtartalma max. 4%
CONIPUR 72 v ° 0.05-0.08 rugalmas mugyantalalj’zatokh?z (régi blfrlfo!aytrf,
vagy ha a bevonat tullépte az atvonhatdsagi id6t)
CONIPUR 73 v ® 0.2 maradék nedvességtartalma max. 4%
CONIPUR 2730 v v o rozsdamentes 0.04-0.1 * mindig végezzen el8zetes tapadasi tesztet
CONIPUR 3710 v v ) 0.5 fahoz is alkalmas
CONIPUR 3780 v ° magnézia* 0.5-0.9 ’alac’sony karosanyag klbocsata'su,va masodik
rétegét kvarchomokkal kell beszérni
dék nedvességtartalma max. 6%, a masodik
v v ° ° ° 71 mara b
CONIPUR 3785 0.7-10 rétegét tiziszdritott kvarchomokkal kell beszérni
CONIPUR 4710 v v [ ] 0.15-0.2

EGHAILATI ES HELYSZiNI KORULMENYEK

A reakcidgyantdk feldolgozasakor a kornyezeti és targyi
aljzathmérséklet, valamint a relativ paratartalom donté
jelentGségl, ezért ezeket figyelembe kell venni. Idealis
esetben termékeink feldolgozésa +15°C és +25°C kozotti
hémérsékleten torténik, mind a kdrnyezet, mind az aljzat
hémérséklete tekintetében. Ugyanez vonatkozik maguknak
a termékeknek a h6mérsékletére is.

» AHOMERSEKLET HATASA

Alacsony hémérsékleten a reakcidk lelassulnak, és a
viszkozitds ndvekedése miatt nagyobb anyagfelhasznalas
fordulhat el8. Ugyanakkor az onteriilési tulajdonsagok is
kedvezétlenil befolyasolddhatnak.

Magas hémérsékleten viszont a kikeményedés felgyorsul,
a feldolgozasi idG lerdvidill, és a viszkozitas is lecsdkken.

A viszkozitds az anyag folyasi tulajdonsaganak,
képességének a mértéke. Minél alacsonyabb az érték,
annal folyékonyabb.

Osszehasonlitdsképpen: a viz viszkozitasa 20 °C-on 1 mPas,
mig a mézé 20 °C-on kb. 10 000 mPas.

A termékadatlapokon feltlintetett anyagmennyiségek,
atvonhatdsagi és feldolgozasi id6k laboratériumi
korulmények kozott, 23°C-on és 50 % relativ paratartalom
mellett kerliltek meghatarozasra.

A nem specialisan kialakitott reaktiv gyantakra vonatkozé
"6kolszabalyként" a kovetkez6k érvényesek:

H6mérséklet-emelkedés 20°C-r6l 30°C-ra

A teljes kikeményedési idG felére csokken
A feldolgozasi id§ felére csdkken

A viszkozitas csokken (= folyékonyabb lesz)
H6émérséklet-csokkentés 20°C-rél 10°C-ra

A kikeményedési idé megduplazodik

A feldolgozasi id6 megduplazodik

A viszkozitds n6 (= slir(ibb, nehezebben folyos lesz)
Példaként 6sszehasonlitd adatok kdtéanyagra

1. dbra: Viszkozitas kilonboz6 hémérsékleteken
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Az alabbi tablazatban egy két6anyagot teszteltiink
kiilénb6z6 hémérsékleten és azonos pdaratartalom mellett.

Amelyen az anyag feldolgozhatdsaga, atdolgozhatdsaga
(attdl az id6ponttdl, amikor a felllet tovabbi réteggel
atdolgozhatd), valamint hasznalhatdsaga (teljes
kikeményedés utan) vannak feltiintetve.

2. 4bra Feldolgozhatdsag / Atdolgozhatdsag / Kikeményedés kiilonboz6
hémérsékleten
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Feldolgozhatdsag 4tdolgozhatésdga Hasznalhaté

Az alapozasi és bevonasi munkakat kizdrdlag allandé vagy
csokkend h6mérsékleten szabad elvégezni, hogy
minimalisra csokkentsék a buborékok kialakuldsanak
kockazatat az aljzat pdrusaiban 1évé leveg6 felmelegedése
kovetkeztében. Ezt beltérben, ablakfeliletek (napsugarzas)
esetén is figyelembe kell venni.

A padlo- és felliletf(itési rendszereket a bevonasi munkak
megkezdése el6tt 24 draval ki kell kapcsolni vagy le kell
szabalyozni, és a bevonasi munkalatok alatt és kb. 48 éraval
azok befejezése utan csak kikapcsolt, vagy csokkentett
izemmadban kell tartani, a hélyagosodas elkeriilése
érdekében.

A reakcidgyantak feldolgozasakor a bedolgozasi
hé&mérsékletnek - kiiléndsen a fellleti hémérsékletnek -
legaldbb 3 °C-kal a mindenkori harmatponti h6mérséklet
felett kell lennie, hogy kizarjuk a paralecsapddas
kialakulasat az aljzaton. Ha ezt a hatarértéket eléri
(harmatpont +3°C), a munkat azonnal le kell allitani

CONICA

A harmatpont kiszdmitasa a relativ paratartalom és

hémérséklet alapjan torténik — lasd még a "Harmatpont-
tablazat" dokumentumot

°C/relativ
para- 30 % 50 % 55 % 75% 85 % 95 %
tartalom
0°C -14.5 -8.7 -7.5 -3.2 -2.0 -0.7
10°C -6.7 -0.3 0.8 5.5 7.3 9.1
16 °C -2.1 5.0 6.3 11.3 13.2 15.1
23°C 3.5 11.5 12.9 18.1 20.0 22.0
30°C 9.5 17.7 19.7 25.0 27.1 29.0
40 °C 17.9 26.9 28.7 343 36.8 39.0
50 °C 27.7 36.8 38.5 44.4 46.8 49.0

16°C-os leveg6h6mérséklet és 55%-os paratartalom mellett
a harmatpont 6,3.

Az aljzat h6mérsékletének ezért legalabb 6,3 + 3 =9,3 °C-
nak kell lennie.

Figyelembe kell venni azt is, hogy beltérben a feliileti
hémérséklet altaldban alacsonyabb, mint a helyiség vagy a
kornyezeti hémérséklet. Kiiltéren a fellleti h6mérsékletet
ellendrizni kell, mivel az jelent8sen eltérhet a kérnyezeti
hémérséklettdl (éjszakai leh(ilés / napsugarzas miatti
felmelegedés).

A vizesbazisu rendszerek beltéri hasznalatakor figyelembe
kell venni, hogy a viz elpdrolgdsa kdvetkeztében a relativ
paratartalom jelentésen megn&het, ami a harmatponti
hémérséklet valtozasahoz vezet. A hatarérték elérésekor
(harmatpont +3°C) a munkat azonnal le kell allitani.

Felhordas utdn az anyagokat a miszaki adatlapon
meghatarozott ideig védeni kell a nedvességhatas ellen.

Amennyiben a feliilet id6 el6tt nedvességnek van kitéve,
karosodasok léphetnek fel, mint példaul kifehéredés
(karbamat képzGdése az epoxigyantakban), ragacsossag,
holyagosodas vagy habosodas (poliuretan gyantaknal).
A mar sérilt fellileteket sziikség esetén mechanikusan el
kell tavolitani és ujra fel kell épiteni.

Tovabba lgyelni kell arra, hogy semmilyen kiilsé hatds
(példaul mas épitési munkakbodl szarmazé porképzédés
vagy hasonldk). ne befolyasoljak a bevonatoldsi munkat.



» APARATARTALOM HATASA

Az 1-komponens( poliuretan gyantak h6mérséklet és
paratartalom hatasara keményednek ki. Alacsony
paratartalom meghosszabbitja a kikeményedési és
atvonhatdsagi id6t, mig a magas paratartalom ennek
megfelelSen leroviditi azokat. Idedlis esetben a
paratartalom 40% és 80% kozott van.

Amint az aldbbi abran lathatd, a hémérsékleten kivil a
paratartalom is dontd hatdassal van a kétéanyagok
kikeményedési viselkedésére.

Itt is dbrazoldsra keriil a feldolgozhatdsag, az atvonhatdsag
(attdl az id6ponttdl, amikor a felllet tovabbmunkalhatd),
valamint hasznalatbavétel (teljes kikeményedés) ideje.

3. 4bra Feldolgozhatdsag / Atdolgozhatdsag / Kikeményedés kiilonboz6
hémérsékleten
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Feldolgozhatésidg dtdolgozhatdsdga Haszndlhaté

A 2 komponensl( poliuretan gyanta termékek esetében a
relativ paratartalom nem haladhatja meg a 75% -ot,
kiilonben mellékreakcidk és a legrosszabb esetben
buborék- vagy habképz6dés léphet fel.

Vizes bazisu bevonatok és zarérétegek alkalmazdsanal
tgyelni kell arra, hogy a parolgas kdvetkeztében a levegé
paratartalma megvaltozik. J6 szellzést kell biztositani
huzat nélkal.

A paratartalom a feldolgozasi és a kikeményedési id§ alatt
nem haladhatja meg a 85% -ot, hogy a viz elég gyorsan el
tudjon parologni.

Ugyelni kell arra, hogy a vizes fedébevonatok
feldolgozdsakor a csatlakozasok ne szaradjanak meg id6
el6tt, mivel ezek hengernyomok formajaban lathatéva
valnak.

CONICA

Altalanossagban minden épitési projektnél ajanlott a
levegd paratartalmanak, a h6mérsékletének és a
harmatpontnak a folyamatos, vagy legalabb haromszori (a
munkak megkezdése el6tt, a kivitelezés kdzben, valamint a
munkak befejezése utan) ellenérzése és dokumentalasa.

A termékspecifikus feldolgozasi adatok, mint példaul a
hémérséklet, a paratartalom és a feldolgozasi id6k
megtalalhatok a vonatkozdé miszaki termékadatlapokon.

» EPITESI FUTOGBERENDEZESEK HASZNALATA:

A hideg évszakban torténé flitGberendezések
hasznalatakor tgyelni kell arra, hogy ne hasznaljanak gaz-,
olaj-, dizel- vagy paraffin Gzemd flit6testeket, mivel ezek
nagy mennyiségl CO»-t és/vagy vizg6zt termelnek,
amelyek negativ hatassal lehetnek a bevonatra és a
zarérétegként felhordandé fed6bevonat feliiletekre.

Kizardlag elektromos meghajtdsu melegleveg6s
hélégbefuvdk vagy flitéberendezések, illetve olyan
kéménykivezetéses hélégbefuvdk alkalmazasa javasolt,
amelyekkel égési gdzok és tovabbi vizg6z nem jut be az
épliletbe.

» AZ UV SUGARZAS HATASA

Az aromas kotGanyagok és bevonatok esetében
szinelvaltozasok léphetnek fel, amelyek altaldban nem
befolyasoljak hatranyosan a funkcionalitast.

5. dbra: Az aromds termékek lehetséges elszinezGdése

A specialis fél-alifas vagy alifas koét6anyagok és

7 nap UV

besugdrzds utdn

fed6bevonatok nagyon magas UV- és szintartdssaggal
rendelkeznek, és nagymértékben csokkenthetik vagy akar
teljesen elkeriilhetik a szinvaltozasokat.



» VEGYSZEREKKEL ES ELSZINEZODESEKKEL SZEMBENI
ELLENALLAS

A sportpadldburkolatok a mindennapi hasznalat soran
kiilonféle hatasoknak vannak kitéve, mint példaul vegyi
terhelések, mechanikai terhelések (sz6nyegszallité kocsik,
berendezések kerekei, flinyirdk stb.)

Ezek olyan valtozasokat okozhatnak a fellleteken, mint az
elszinez6dések, kopasok, valamint a legrosszabb esetben a
feluletek kdrosodasa is el6fordulhat.

Az elszinez6désnek kuldnféle okai lehetnek, példaul gumi
vagy gumiabroncs kopdasa, mesterséges és természetes
szinez6anyagok az élelmiszerekben, vagy akar tul nagy
koncentracioju fertGtlenitészerek és tisztitoszerek.

Az idGjarasnak kitett fellileteken elszinez6dés lehetséges a
levelek és a benniik Iévé szinez6anyagok és csersavak, a
mohdk és egyéb kémiai hatdsok miatt. Ezek a
szennyez6dések nem mindig tavolithatok el
maradéktalanul, kiildndsen akkor, ha eltavolitasuk nem
térténik meg azonnal.

Szilikség esetén javasoljuk el6zetes vizsgalatokat végezni
mintadarabokon vagy probafeliileteken.

FELDOLGOZAS

FONTOS: A keverési helyszint koriltekintéen kell
kivdlasztani.

A 2-komponens( CONIPUR termékek kis kiszerelésben
munkacsomagokban kerilnek kiszallitasra, azaz a gyanta-
és a térhalésité komponensek egymashoz igazitott keverési
aranyban vannak dsszedllitva.

Nagy kiszerelések (pl. horddk vagy konténerek) esetében a
keverési arany nincs el6re 6sszehangolva. Ezért az egyes
komponensek sziikséges mennyiségének kiméréséhez
elektronikus épitési mérleg (valamint tartalék mérleg)
szlikséges.

Nagyon kis mennyiségek, példaul gyorsitok, higitok vagy
tixotropizald adalékok kiméréséhez laboratériumi mérleg
hasznalata ajanlott, vagy szlikség esetén elektromos
konyhai mérleg is alkalmazhaté.

A részmennyiségek térfogatméréssel vagy mérépalcaval
torténd kivétele altaldban keverési hibakhoz vezet.

Szamos bevonat és fedGbevonat t6éltdanyagokat és/vagy
pigmenteket tartalmaz. Ezért az egyes komponenseket
(altaldban az A komponenst) részleges kivétel el6tt, illetve
az 6sszeodntés elbtt (2 komponensi anyagok esetében) és a
tovabbi feldolgozast megel&z6en alaposan fel kell keverni.
Ugyanez vonatkozik a t6ltott/pigmentalt 1 komponens(
termékekre is.

CONICA

Nagyméret( tartalyok, példaul horddk és konténerek
esetében a tartalmat a feldolgozas el6tt és alatt megfeleld
horddkeverével kell atkeverni, amig a toltGanyagok és a
pigmentek teljesen homogén elegyet nem alkotnak. A
horddk egyszer(i forgatasa altalaban nem elegendé a
toltGanyagok vagy pigmentek megfelel
homogenizalasahoz.

Gyakorlati tipp: a horddkat 2-3 nappal a tervezett
felhaszndlas el6tt forditsuk at, majd az el6z6 este alaposan

homogenizaljuk.
Kép: kosarkeverd Kép: szarnyas kever@szar

2 komponensi anyagokhoz lassu fordulatszamu keverd
hasznalatat javasoljuk (pl. maximum 300 fordulat / perc
teljesitmény( keverdgép, kényszerkever vagy hasonlo).
A toltott és/vagy pigmentalt bevonati anyagokat legalabb
2 percig kell keverni, majd egy tiszta edénybe atonteni, és
ezt kovet6en még korilbeliil 1 percig tovabb kell keverni.

Az tiszta edénybe atontés célja annak megakadalyozasa,
hogy a mar megszaradt vagy nem bekevert anyagok
negativan befolyasoljak a terméket, illetve hibakat
okozzanak a beépitett fellileten.

Kép: Kézi kever6 Kép: dupla fejli kever&szar

Ezekrdl a keverési folyamatokrol, keverési id6krél és
feldolgozdasrol részletesebb informacidk taldlhaték az egyes
termékek adatlapjain.

A kiilonboz6 keverési id6k szindrnyalatbeli kiilonbségeket
és foltosodast okozhatnak a fellileten. A tul révid keverési
id6k vagy az anyag eredeti kannabdl torténd feldolgozasa
keverési hibakhoz vezethet.



Az egyes komponensek hémérséklete az 6sszekeveréskor
idedlis esetben legalabb +15 °C legyen, és lehet6ség szerint
azonos értéket mutasson.

Az épitkezésre torténd szallitasok esetén (kiilonosen
hosszabb szallitasi id6k esetén) id6ben gondoskodni kell a
kiszallitasroél, hogy az el6melegités a helyszinen
megtorténhessen. Ez kiiléndsen a hideg évszakban el6nyds
a feldolgozas szempontjabdl. A nagy kiszerelések, példaul a
horddk, hosszabb el6melegitési id6t igényelnek.

A meleg évszakban kerilni kell a tarolast, pl. szabad
teruleteken, kdzvetlen napsugarzds mellett. Kiiléndsen a
nappali és éjszakai szélsGséges h6mérsékletingadozasok
miatt fennall a veszélye annak, hogy ugynevezett ,,pumpa-
effektus” (a mlanyag- vagy fémedények, illetve horddk
hétagulasa felmelegedéskor, majd 6sszehuzédasa
leh(léskor) kovetkeztében nedves levegé6 jut a
tdroléedényekbe, és a paralecsapddas révén viz
halmozdédik fel azokban.

A nem megfelel§ tarolas és szallitas kdrosithatja a
folyékony komponenseket.

A granuldatumokat szintén védeni kell az id6jarasi
hatasoktol (pl. plusz takaréponyvaval), mivel a
hémérséklet-ingadozas kdvetkeztében itt is kondenzviz
képz6dhet. Ez a granulatumok nedvesedéséhez vezethet,
ami a kotGanyag vagy a bevonat felhabzasat okozhatja.

A vizes bazisu termékek, valamint egyes poliuretangyantak
B-komponensei a fagyra érzékenyek, ezért szallitasuk és
taroldsuk soran ennek megfelel§ intézkedések
szlikségesek.

Ezekrél a keverési folyamatokrol és feldolgozasokrol
tovabbi informaciok talalhatok az egyes mszaki
termékadatlapokban. Alacsony olddszertartalmu és
olddszeres anyagok beltéri alkalmazasanal biztositani kell a
megfeleld be- és kisszellGztetést.

CONICA

ALKALMAZAS

A CONIPUR anyagokat a keverési folyamat utan a mdszaki
termékadatokban vagy a rendszeradatlapokon szerepl6
el6irasoknak megfelel6en fogazott gumibetétes, vagy
propelleres lehtzéval, vagy tiiskés simitéval, sima
lehuzéval, fest6hengerrel, glettvassal vagy szérdgéppel
hordjak fel. Az elkészitett keverékeket egy meneteben ki
kell kionteni és feldolgozni.

Az alapozdkat / tapadd alapozdkat szdrassal, gumi
lehuzéval vagy hengerléssel kell felhordani.

Kép: gumi lehuzo

Az epoxi alapozokat parazaréként két réteghen kell
felhordani, ahol a mdasodik réteget tlizszaritott
kvarchomokkal kell beszérni a kévetkezd poliuretan
bazisu termék megfelel6 tapaddsa érdekében. Az elsé
réteg beszorasa a parazaro réteg perforacidjahoz
vezet, ami lehet6vé teszi a nedvesség Ujbdli feljutdsat.

A bevonatokat fogazott, gumi-, tuskés- vagy
propellerlehuzéval, glettvassal vagy simitovassal
keriilnek felhordasra és egyenletesen eloszlatasra.

A rendszerhez specifikusan el@irt rétegvastagsagokat a
kiilonb6z6 méretl fogazasi magassagok alkalmazdasaval
lehet biztositani. A fogazott és gumilehtzokat
nagyobb fellileteknél rendszeresen ellenérizni kell,
illetve Uj szerszamokra kell cserélni a tervezett
anyagfelhaszndlas betartasa érdekében.

Kép: propellerlehtzé
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Kép: simité glettvas

Kép: Fogas lehuzo




A zarorétegek, fed6bevonatok szérassal vagy
hengerléssel kerlilnek felhordasra. Hengerléses
eljarasndl két darab, 40 cm széles fest6hengerrel
(tiszta mikroszalas henger, 10—-12 mm szalhossz) a
felhordott anyagot a sportcsarnok keresztirdnyaban
el6eloszlatjak.

Ezt kbvetSen egy 60 cm széles festékhengerrel (tisztan
mikroszalas henger, 10-12 mm szalhosszusaggal)
gondosan athengerlik, mikdzben az el6z6 sdvot néhany
centiméterrel atfedik. (mindig azonos vonalon
haladva).

Nagyobb feliiletek esetén célszer(i tovabbi
hengereket/személyzetet bevonni a munkaba, hogy az
egyes savok csatlakozasi ideje csokkenjen. Ez a
munkatechnika minimalizdlja a |athaté hengerlési
csikok kockazatat.

Microfibre Mix Special (narancssarga) fest6henger
haszndlata esetén legfeljebb 8 mm szalhossz ajanlott.

Kép: Mikroszalas henger Kép: Microfibre Mix Special

\

SZINARNYALAT-EGYEZTETES

Két kilénb6z4 gyartasi tétel (batch) ugyanazon termékbdl
gyartastechnoldgiai okokbdl — példaul alapanyag-
ingadozasok miatt — lathatd szinarnyalatbeli eltérést
mutathat.

Amennyiben egy épitési projekt soran tobb gyartasi tételt
hasznalnak fel, az adott helyszinen tételenként elkilonitett
feldolgozds szikséges.

Nagyobb mennyiségu, kozvetlenil egy projektre gyartott
szallitmdny esetén a gyartélizemben rendszerint elvégzik a
tétel-illesztést.

Raktarrol torténd kiszallitasoknal, illetve tobb épitési
szakaszban megvaldsuld nagyobb projekteknél kiillonosen
tgyelni kell a tételek elkiilonitett feldolgozasara. Ha egy
jelezni kell a tétel-egyeztetés igényt, lehet&ség szerint a
korabban leszallitott tételszam megadasaval.

Amennyiben ugyanazon a fellleten kiilonb6z6 gyartasi
tételeket kell feldolgozni, az egyik tételrél a masikra vald
atmenetnél tobb kanndat meg kell osztani és 6ssze kell
keverni, igy folyamatos egyenletes atmenet hozhaté létre.
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Alternativaként tudatos munkahézag (napi munkaszakasz)

vagy elvalaszto profil is betervezhetd az atmenetnél (pl. az
eszk6ztarolo helyiségek csatlakozdsanal).

Olyan bevonati termékeknél, amelyeket pigmentalt
fed6réteggel fednek le, a szinarnyalat-illesztés kevésbé
kritikus, mivel a zaréréteg megfelel§ fed6képességgel
rendelkezik.

Figyelembe kell venni tovabba a , Kiegészit6 informaciok a
szinekrdl és fellletekrél” dokumentumban foglaltakat, ahol
tovabbi részletek talalhatdk a szinekre és feliiletekre
vonatkozdan.

Minden munkanal kilonosen lgyelni kell arra, hogy csak
annyi anyagot keverjenek be, amennyi a h6mérsékletfiggs
reakcididén belul, a rendelkezésre all6 munkaerdvel
feldolgozhaté.

ANYAGFELHASZNALAS

Az ajanlott anyagfelhaszndlasi értékek a burkolati
rendszerek adatlapjaiban vagy az anyagok m(iszaki
termékadatlapjaiban vannak meghatarozva.

A burkolati rendszeradatlapok és az anyagok mdszaki
adatlapjaiban megadott felhasznalasi értékek
meghatarozott feldolgozasi korilmények kdzott, 23 °C
kérnyezeti- és aljzath6mérséklet, valamint 50% relativ
paratartalom mellett kerlltek megallapitasra.

A magasabb vagy alacsonyabb hémérséklet befolyasolja
az anyag viszkozitasat, és ezaltal az anyagfelhasznalast is.
A tényleges fogyasztast az adott helyszinen kell
meghatarozni és rendszeresen ellendrizni.

A vizsgalati jegyz6konyvekben szerepld fogyasztasi
értékekre vonatkozé adatok a vizsgalt paraméterek
teljesitéséhez sziikséges minimalis anyagmennyiséget
mutatjak, de a megadott értékek a kdvetkezé tényez&ktsl
flggben eltérhetnek: aljzat érdessége, aljzat nedvszivo
képessége, aljzat-, anyag- és kornyezeti hGmérséklet.

Ezért példaul a pdruszéras/glettelés esetében fogyasi
tartomany keril megadasra. Az alacsony érték egy
optimalisan sima, csak gyengén nedvszivo aljzatra
vonatkozik, mig a magasabb érték egy érdes, pordzus
aljzatra.

Tapasztalataink szerint a gyakorlati kivitelezések sordn a
ténylegesen mért fogyas altalaban a tartomany kézepén
helyezkedik el.



ALTALANOS INFORMACIOK

Az épitési helyszin el6készitése, a szerszamok, a
munkafolyamat megszervezése és az litemterv betartdsa
kiemelten fontos.

Az anyagokat az épitkezés helyszinén védeni kell
az es6tdl, hidegtdl és tulmelegedéstdl.

Az aljzat vizsgalata szlikséges, kiilonos tekintettel
szilardsdagra, tapadasra, egyenletességre, lejtésre,
nyitott porusokra stb.

A kllénb6z6 anyagokat a tipusmegnevezések és a
gyartasi tételszamok szerint kell rendezni, hogy
elkeriilhet6k legyenek a keveredések.

Kilondsen fontos a megfelel6 szaktuddssal
rendelkezd, tapasztalt felligyeleti személyzet
alkalmazdsa a folyékony muigyantak
feldolgozasahoz.

Altalanossagban kiemelt jelent8ség a tisztasag és
a szerszamok, gépek alapos tisztitasa.

Figyelni kell a tiszta munkakornyezetre a keverési
helyszinen.

Biztositani kell a homogén allapotot: legalabb

2 percig erételjesen, lassu fordulatu keverével kell
Osszekeverni, majd tiszta edénybe attélteni és
még kb. 1 percig tovabb keverni.

EsG esetén a feldolgozas nem lehetséges, és a
munkat azonnal le kell allitani.

A megadott anyagfelhasznalasi mennyiségeket
(Iasd a termék- és/vagy rendszeradatlapot) be kell
tartani, hogy az esetlegesen elvégzend§
ellenérzéseknek, vizsgalatoknak megfeleljen a
kivitelezés.

A terméktajékoztatéban megadott minimalis és
maximalis hmérsékletet, a relativ paratartalmat,
valamint a harmatponttdl valo tdvolsagot
figyelembe kell venni.

A hémérsékletrdl, a levegd paratartalmardl, az
anyagfelhasznalasi mennyiségekrél, valamint a
felhasznalt anyagtételekrél naponta tobb
alkalommal jegyz6konyvet / feljegyzést kell
késziteni.
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VESZELYES ANYAGOKKAL KAPCSOLATOS
INFORMACIOK

A veszélyes aruk szallitasa szigoru jogszabalyi elGirasok
hatdlya ald tartozik. A veszélyes anyagok altaldban jel6léstk
alapjan azonosithaték. Kérjiik, tekintse meg a ,,Veszélyes
aruk szallitdsara vonatkozd utmutatd” cimd
tajékoztatonkat, amelyben részletes informacidkat talal
ezzel kapcsolatban.

VEDOINTEZKEDESEK

A baleset-megel&zési el6irdsoknak és a munkaltatoi
felel6sségbiztosito egyesiiletek iranyelveinek megfelelGen
szikséges intézkedéseket kell tenni a személyi védelem
(egyéni véddfelszerelések), valamint a tlz- és
robbandsvédelem érdekében, valamint a megfelel6
munkaterilet-biztositas is elengedhetetlen.

Kikeményedett allapotban a CONICA termékek fizioldgiailag
artalmatlanok (inert anyagok), és a legtobb
rendszerfelépitést tesztelték és alacsony kibocsatasunak
mindsitették.

Az Osszekeverés el6tti egyes komponensek azonban
tobbnyire veszélyes anyagnak mindsilnek. A vonatkozé
figyelmeztetések a biztonsagi adatlapokban (MSDS) és a
csomagolasok cimkéin talalhatok!

A reaktiv gyanta mlanyagok feldolgozasa soran mindig
Ggyelni kell arra, hogy a bér ne érintkezzen ezekkel az
anyagokkal, és a szembe se keriljenek froccsenések.
VédGszemiiveg, kesztylit, valamint megfelel6 ruhazat
(hosszu nadrdg, hosszu ujju felsd) viselése kotelezd (egyéni
véddéfelszerelés).
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A munka megkezdése el6tt zsir- és szilikonmentes b6rvédd
krémet kell hasznalni. A b6ron 1évd szennyez6déseket
azonnal szappannal és vizzel vagy megfeleld
tisztitdszerekkel el kell tavolitani.

Ha a szembe froccsen az anyag, azonnal bé vizzel, majd
steril Isogutt-oldattal (gydgyszertarban kaphatd) alaposan
ki kell 6bliteni.

A feldolgozds soran megfelel§ szemoblité késziléket
készenlétben kell tartani.
Ezt kovet6en haladéktalanul orvoshoz kell fordulni.



Beltéri munkavégzés esetén oldészermentes termékek
hasznalatakor is biztositani kell a jo szell6zést.

A termékekkel kapcsolatos tovabbi informaciok a cimke
szovegében és a biztonsagi adatlapokon talalhatok.

Ritka esetekben tulzott kitettség hatdsdra allergias reakcidk
Iéphetnek fel. Ha valaki a nem megfelel6 hasznalat soran
érzékennyé valik az anyagra, az légzési nehézségekhez (pl.
asztmahoz) vezethet.

A legtobb esetben azonban a tlinetek enyhiilnek, vagy az
érintett személy teljesen felépil, amint a kitettség csokken.

2020. augusztus 24-én hatdlyba |épett az Eurdpai Bizottsag
1907/2006 REACH rendeletének XVII. melléklete, amely
korlatozza az izocianatok haszndlatat. E rendelet szerint az
olyan kémiai termékek, amelyekben a monomer
diizocianat-tartalom meghaladja a 0,1 témegszdazalékot,
csak akkor hasznalhatdk, ha a felhasznaldk, akik kézvetlen
kapcsolatba keriilnek az anyaggal, megfelel6 képzésben
részesiiltek.

A képzés a munkavallaldk egészségének védelmét szolgalja,
és célja, hogy felhivja a figyelmet a diizocianatokat
tartalmazé termékek biztonsagos kezelésére.

Ez NEM jelenti a 0,1 tomegszazaléknal magasabb izocianat
tartalmu termékek betiltasat., csupdn képzési
kotelezettséget ir elG.

Tovabba bizonyitott, hogy a teljesen kikeményedett
végtermékekben mar nincs jelen diizocianat — ezek csak a
reaktiv keverékekben taldlhaték meg, ahol mas anyagokkal
(poliolokkal) reagalva pl. poliuretan termékké alakulnak.

Konkrétan ez azt jelenti, hogy 2023. augusztus 24. ¢ta
minden professzionalis felhasznaldonak a REACH XVII.
mellékletének elbirdsai szerint képzésben kell részesilnie.

A képzés személyesen EHS-szakért6 altal (munkavédelmi és
kornyezetvédelmi szakértd) vagy online képzés formajaban
végezhetd el. A képzés végén tesztet kell kitélteni (15
kérdés-felelet), melynek sikeres teljesitése utan személyre
sz0616 tanusitvanyt allitanak ki. Ez 5 évig érvényes, majd
meghosszabbithatd. A képzés lebonyolitasara online
képzési platformot fejlesztettek ki. A kovetkez6 cimen
érheti el Gket:

https.//www.safeusediisocyanates.eu/hu/
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A szabalyozas altal érintett kiilonb6z6 ipardgak és szakmak

nagy szama miatt ezen a platformon kilonféle képzési
modulok taldlhaték. A kézzel feldolgozott folyékony
migyantakhoz a relevans képzési modul a: 049 Poliuretan
ragasztok, padléragasztok és bevonatok, valamint
vizszigetelés (kivéve a szdrasos alkalmazasokat).

A modul német nyelven (és mar magyarul is) érheté el, és
fokozatosan mas eurdpai nyelveken is. Az atlagos
feldolgozasi id6 kb. 40 perc. A képzési modult kbvetSen
feleletvalasztos tesztet kell letenni 15 kérdésbdl, majd a
regisztralt személynek személyre szabott igazolast kildiink
a képzésen vald részvétel dokumentaldsara.

MEGJEGYZESEK

Altalanossagban a termékekre és rendszerekre vonatkozé
m{(iszaki adatlapokban szerepl6 informacidk az irdanyaddk,
kiilondsen az alkalmazasi terilet, a feldolgozasi
utmutatasok és az aljzat elGkészitése tekintetében.

Azon esetekben, amikor az adott felhaszndlas nem szerepel
sem a mUszaki adatlapokon, sem a rendszeradatlapokon,
sem mas kivitelezési utasitasokban, a gyarto csak akkor
vallal garanciat, ha irdsos jévahagyas torténik. Ha egyedi
esetben nem kerililnek mas el8irasok megadasra, akkor az
itt felsorolt altalanos rendelkezések érvényesek.



y
;a. ---'-..----..-. -

. —i
W i P

h

CONICA AG

Industriesstrasse 26 Tel: +4152 644 3600

8207 Schaffhausen Fax: ) .+41 2 64‘.* 3699
,. E-mail: info@conica.com

Svajc Weboldal: WWw.conica.com

Ezeknek a feldolgozasi iranyelveknek a tartalma nem kételezg érvényd. Minden megadott informacio ajanlasnak
tekintendd, melyek a korabbi tapasztalatainkon és alapos vizsgdlatainkon alapulnak. Az aljzatok sokfélesége, valamint
annak ténye miatt, hogy sem az aljzatok kialakitasara, sem azok felhasznalasara és feldolgozasara nincs befolyasunk,
nem tudunk semmiféle garanciat vallalni a munkak sikerére. Kétség esetén probafeliiletek kialakitasa sziikséges.

Ezen kiadas megjelenésével minden korabbi kiadas és informacid érvényét veszti. Mivel ezek szlikség esetén frissitésre
kerilnek, a felhasznalé felel6ssége, hogy mindig az aktudlis verzié alljon rendelkezésére. Regisztralt felhasznaldink barmikor
letolthetik a legfrissebb verzidkat honlapunkrol. Kérésre ezeket szivesen megkildjiik.
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